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1. Cechy dozownika MGF-ST

Dozownik Grawimetryczny MGF-ST
Wydajnosc :
Dla wtrysku do 18 kg/h

Dla wyttaczania do 55 kg/h

Eliminacja zbednego zuzycia barwnikéw i

dodatkow

Ten prosty dozownik, pracujgcy w oparciu o

pomiar ubytku wagi, pozwala precyzyjnie
odmierzyc¢ ilos¢ dodatkdw podawanych bezposrednio do zasypu maszyny, przez co

eliminowane jest ich nadmierne zuzycie.
Podstawowe cechy:

3 podstawowe tryby pracy

Cykliczny, ciagty i sledzenie wyttaczania.

Dostepny jest rowniez tryb
wolumetryczny.

Zredukowane ryzyko btedu przy
wprowadzaniu danych

Najtatwiejsza procedura wprowadzania
danych na rynku. Wprowadz procent
podawania dodatku i gramature wtrysku
lub maksymalng wydajnos¢ wyttaczarki i
nacisnij start. Dozownik automatycznie
dostosuje swoja prace do czasu
uplastyczniania lub aktualnych obrotow
wyttaczarki

Duza doktadnos¢ podawania

Silnik krokowy 100 rpm, wykonuje jeden
obrot w 200 krokach. W potgczeniu z
cyfrowym sterowaniem pozwala to
osiggnac¢ doktadnos¢ dozowania na
poziomie +0,2%.

Automatyczna kalibracja
Automatyczna kalibracja zapewnia
utrzymanie dozowania w granicach
10,2% wartosci zadane;j.

Podwdéjna waga tensometryczna
Dwie wagi tensometryczne zapewniajg
statos¢ pomiaru.

Sprzegto przecigzeniowe
Zabezpiecza silnik przed uszkodzeniem
w przypadku zaklinowania sie slimaka.

tatwy w uzyciu sterownik
Z intuicyjna procedurg obstugi

Port USB

Pozwala na rejestracje danych jak
zuzycie materiatu czy alarmy oraz na
aktualizacje oprogramowania.

Mozliwos¢ pobierania danych o
zuzyciu materiatu

Wykorzystujgc oprogramowanie G2 lub
protokdét MLAN mozemy pobiera¢ dane z
dozownika z wykorzystaniem Ethernetu.

Szybkie zmiany koloru

Dzieki automatycznej kalibracji do
nowego barwnika dozownik pozwala na
btyskawiczne zmiany koloru bez
dodatkowych czynnosci.

Wyjatkowa 5 letnia gwarancja.

5
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2. Montaz i uruchomienie

Dozownik MGF sktada sie z:

Uchwyt mocujacy

Poprzeczka do montazu sterownika
Sterownik

Wagi tensometryczne

Zespot slimaka

Lej zasypowy

2

Montaz uchwytu mocujacego

1. Uchwyt mocujgcy nalezy zamontowac bezposrednio nad zasypem maszyny
praz pod lejem buforowym na oryginalny materiat. Przy montazu nalezy
pamietac o:

a. Zamontowaniu uchwytu w taki sposéb aby slimak dozownika byt
ustawiony pod kagtem 90° wzgledem extrudera lub jednostki wtryskowej

b. Odpowiedniej ilosci miejsca do czyszczenia i dostepu do leja
zasypowego

c. Odpowiedniej ilosci miejsca do dostepu do sterownika

d. Dozownik bedzie montowany do podstawy od strony, gdzie mamy
okragty otwor z gumowag uszczelkg

2. Zmierz i wykonaj odpowiednie otwory w uchwycie mocujgcym aby dato sie go
przykreci¢ do maszyny oraz zamontowac lej buforowy

W gornej czesci uchwytu mocujgcego mamy okragty otwor
W dolnej czesci otwor jest prostokatny
NOTE

Montaz sterownika

3. Sterownik zostanie przykrecony do poprzeczki po lewej stronie uchwytu
mocujgcego. Mozliwy jest rowniez montaz sterownika w innej lokalizacji z
wykorzystaniem opcjonalnego zestawu okablowania do sterowania silnika i
odczytu sygnatu z wagi. Upewnij sie, ze sruby sg dobrze przykrecone.

Zawies wage tensometryczng

4. Zawies wage od strony
okragtego otworu z gumowg
uszczelka. Zgodnie ze
zdjeciem unie$ prawg strone
wagi (1) i wprowadz pod
uchwyt mocujgcy. Wsun do
przodu opuszczony lewy rog
(2). Podnies lewg strone
wagi umiesc zgodnie ze
zdjeciem(3).
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Zamontuj zespot slimaka

5. Zamontuj zespot slimaka tak aby wydrgzone otwory opieraty sie na $rubach
umieszczonych w wadze tensometrycznej.

Zamontuj lej zasypowy

6. Umiesc¢ lej zasypowy na wadze tensometrycznej i zabezpiecz go dwiema
klamrami.

Podiacz wszystkie przewody

7. Podigcz przewody do wagi tensometrycznej i silnika
krokowego

8. Podtgcz przewdd zasilajgcy do zrodta zasilania
230VAC

Podtacz przewéd sygnatowy

9. Standardowo sterownik zawiera rowniez 15 metrowy przewod z jednej strony
zakonczony wtyczkg 5 pinowg a z drugiej luznymi przewodami. Przewdd ten
jest wykorzystywany do komunikacji miedzy dozownikiem a wtryskarkg lub
wyttaczarkg. Otwarty koniec powinien by¢ podifgczony wyjscia typu suchy styk
normalnie otwartego do pobierania sygnatu napetniania slimaka we wtryskarce
lub do wyjscia 0-10V w przypadku sledzenia pracy wyttaczarki. Diagram
potgczenia na stronie 44.

3. Opis sterowania

1. PRZELACZNIK ON/OFF - przetgcznik ten zatgcza
zasilanie dozownika. Kiedy mamy zatgczone zasilanie

ON RUN
swieci sie lamka sygnalizacyjna.
2. PRZELACZNIK START/STOP (RUN/STOP) —
przetgcznik ten pozwala rozpoczg¢ prace dozownika.
Bez ustawionego przetgcznika w pozycje RUN $linik
krokowy nie zacznie sie obracac, wyjatkiem jest L

wykorzystanie funkcji PRIME, ktéra jest wykonywana
kiedy przetgcznik jest w pozycji STOP.

3. KLAWIARUTA NUMERYCZNA wykorzystywana do
wprowadzania i zmiany wartosci zadanych i ustawien.
Przyciski strzatek pozwalajg na nawigacje po menu.
Przyciski ENTER i BACK stuzg do kolejno do
zatwierdzania ustawien lub ich anulowania/ powrotu do
poprzedniego ekranu. Przycisk View wyswietla
wewnetrzny licznik pokazujgcy catkowite zuzycie
dodatku, liczbe cykli i date i godzine, mozliwe jest rowniez wyzerowanie
licznika po nacisnieciu 00. Nacisniecie dowolnego przycisku réznego od 0
spowoduje zapisanie wartosci z licznika na pamie¢ USB. W pamieci USB musi
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by¢ utworzony folder ‘Maguire”. Przycisk ,i” pozwala na wyswietlenie danych o
dozowaniu, szerszy opis znajduje sie na stronie 37.

4. Poruszanie sie po menu dozownika

Interfejs uzytkownika w dozowniku zostat tak [ _
zaprojektowany aby zapewnic szybkll QOstep do » SHOT WT 500
podstawowych ustawien jak réwniez dostep o
chroniony hastem do zaawansowanych i rzadziej LDR 1.00%
modyfikowanych  ustawien. Obok aktualnie |LOAD=== XXXX =SIG:12v
wybranej opcji wysSwietla sie symbol czarnej

strzatki » .

Po prawej stronie ekranu wyswietlajg sie strzatki w gére 4 iw dot ¥, jesli w danym
kierunku znajduje sie wiecej opcji w menu. Przechodzenie pomiedzy poszczegdlnymi
sekcjami menu odbywa sie z wykorzystaniem przyciskow strzatek z klawiatury
numerycznej, przycisk ENTER pozwala wejS¢ w edycje danego parametru. Zmiany
wartosci odbywajg sie poprzez wprowadzenie odpowiednich cyfr z klawiatury.
Przycisk BACK pozwala sie cofng¢ lub anulowac dziatanie. Na gtownym ekranie w
lewym dolnym rogu wyswietla sie napis LOAD jesli trwa napetnianie leja poprzez
podajnik Venturi AGL. W prawym dolnym rogu wyswietla sie napis SIG i uptywajgce
sekundy w momencie kiedy aktywny jest sygnat napetniania slimaka.
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5. Nawigacja po menu dozownika MGF
LBS/HOUR lub SHOT WT — ustawienie wydajnosci linii lub gramatury wtrysku (SHOT WT)

LDR - (Let Down Rate) warto$¢ zadana dozowanego dodatku w procentach
SETUP - ustawienia i parametry, dostep chroniony hastem (standardowo: 2222)
SETTINGS - zmiana podstawowych ustawien dozownika MGF
CHANGE PASSWORD - zmiana hasta dozownika MGF
MODE — wybér trybu pracy ciggty, cykliczny lub sledzenie wyttaczania
UNITS — jednostki US (funty i uncje) METRIC (kilogramy i gramy)
LANG — wybdr jezyka
SET DATE AND TIME — ustawienia daty i godziny
VOLUMETRIC - praca wolumetryczna z pominieciem wagi tensometrycznej
AUTO STOP - tryb wykorzystywany tylko przy pracy ciggtej i Sledzeniu
wyttaczania. Wymagany jest dodatkowy sygnat z extrudera sygnalizujgcy jego
prace.
SCALE CALIBRATION - kalibracja wagi tensometrycznej
COMMUNICATIONS - ustawienia komunikacji sieciowej MLAN ID i TCP/IP
LOADER OPERATION - ustawienia opcjonalnego podajnika AGL
METERING RATE - ustawienia dotyczgce dozowania i powigzanych alarmoéow
PARAMETERS - parametry wewnetrzne dozownika
PRINT OPTIONS - opcje wydruku parametréw lub dozowania na USB
UPDATE FIRMWARE - aktualizacja oprogramowania
UPDATE USB CHIP - aktualizacja sterownikéw portu USB
RATE ADJ RESET - reset wspodtczynnika przeptywu materiatu do wartosci 1,0000
VIEW/RESET TOTALS - zerowanie licznika zuzytego materiatu i cykli dozowania
RESTORE DEFAULTS - przywrdcenie ustawien fabrycznych
FILL BIN — opcja widoczna gdy zatgczony jest podajnik AGL, reczne napetnienie leja
PRIME FUNCTION - funkcja napetniania slimaka i kalibracji dozownika MGF

DIAGNOSTICS - ekran diagnostyczny
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6. Ustawienia dozownika podczas pierwszego uruchomienia

Wybierz tryb pracy — CYCLE(cykliczny dla wtrysku), CONTINOUS (ciggty), EXTR
FLLW (Sledzenie wyttaczania)

Zatacz zasilanie dozownika MGF, przyciskiem zlokalizowany na lewej $ciance
sterownika i poczekaj az pokaze si¢ gtéwny ekran menu.

@ Przejdz do opcji SETUP (wykorzystujgc

NACISNIJ: przycisk strzatki)

NACISNIJ: ENTER Wyswietlacz pokaze
ENTER PASSWORD __ (wprowadz
hasto)

WPROWADZ: 2222 Standardowe hasto 2222

NACISNIJ: ENTER Wyswietlacz pokaze opcje SETTINGS,
potwierdz wybor przyciskiem ENTER

@ Aby przej$¢ do opcji MODE
NACISNIJ:
NACISNIJ: ENTER Przyciskiem ENTER przechodzimy

pomiedzy poszczegblnymi trybami.

CYCLE (cykliczny)

tryb dostosowany do pracy z maszynami
wtryskowymi. Wymaga podania gramatury
wtrysku i procentu zabarwienia. Dozownik
zatgcza sie zgodnie z sygnhatem napetniania
Slimaka z wtryskarki.

CONTINOUS (ciagty)

dostosowany do pracy z wyttaczarkami. W
tym trybie ustawiamy aktualng wydajnosc¢
maszyny w LBS lub KG/HOUR i procent
zabarwienia LDR. Dozownik pracuje aby
dostosowac¢ sie do podanej wydajnosci.

EXTR. FLLW (Sledzenie wyttaczania)
Dostosowany do pracy z wyttaczarkami
gdzie dozownik MGF pracuje sledzac
wartos¢ sygnatu predkosci obrotowej
wyttaczarki 0-10V. W tym trybie maksymalna
wydajnos$¢ wyttaczarki dla sygnatu 10V jest
zapisywana do parametru XMO w LBS lub
KG/HOUR (opis parametru XMO ...). llo$¢
podawanego dodatku bedzie automatycznie
wyliczana na podstawie sygnatu z
wyttaczarki i ustawionego procentu LDR.

Po ustawieniu odpowiedniego trybu

NACISNIJ: BACK Aby cofng¢ sie w menu
NACISNIJ: BACK Aby wrécié do ekranu giéwnego
10
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6.1.Wybor jednostek

@ Przejdz do opcji SETUP (wykorzystujgc

NACISNIJ: przycisk strzafki)

NACISNIJ: ENTER Wyswietlacz pokaze
ENTER PASSWORD _ _ __ (wprowadz
hasto)

WPROWADZ: 2222 Standardowe hasto 2222

NACISNIJ: ENTER Wyswietlacz pokaze opcje SETTINGS,
potwierdz wybor przyciskiem ENTER

@ Aby przejs¢ do opcji UNITS
NACISNIJ:
NACISNIJ: ENTER Przyciskiem ENTER przechodzimy

pomiedzy jednostkami US i METRIC.

US pokazujg dane w funtach i uncjach
METRIC pokazujg dane w kilogramach i

gramach
Po ustawieniu odpowiednich jednostek
NACISNIJ: BACK Aby cofng¢ sie w menu
NACISNIJ: BACK Aby wréci¢ do ekranu gtéwnego
Wprowadz ponownie Jesli byty modyfikowane ponizsze ustawienia

wymagajg ponownego wprowadzenia po
zmianie jednostek:
1. LBS/HOUR(KG/HOUR) - na ekranie
gtdwnym
2. LOW WEIGHT ALARM (alarm
pustego leja) - zobacz w parametrach
3. LOADER ON WEIGHT (waga
zatgczenia podajnika AGL) — SETUP/
LOADER OPERATION
4. LOADER OFF WEIGHT (waga
wytgczenia podajnika AGL) —
SETUP/ LOADER OPERATION

11
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6.2.Ustawienia daty i godziny

@ Przejdz do opcji SETUP (wykorzystujgc

NACISNIJ: przycisk strzatki)

NACISNIJ: ENTER Wyswietlacz pokaze
ENTER PASSWORD _ _ __ (wprowadz
hasto)

WPROWADZ: 2222 Standardowe hasto 2222

NACISNIJ: ENTER Wyswietlacz pokaze opcje SETTINGS,
potwierdz wybor przyciskiem ENTER

@ Aby przej$¢ do opcji SET DATE AND TIME
NACISNIJ:
NACISNIJ: ENTER Wyswietlacz pokaze format daty:

USA (Miesiac/Dzien/Rok),
Europe (Dzien/Miesigc/Rok)

|::> Aby zmieni¢ wyswietlany format
NACISNIJ:

Po ustawieniu odpowiedniego formatu daty

NACISNIJ: ENTER Aby potwierdzi¢ wybor. Wyswietlacz pokaze
aktualnie ustawiona date i godzine w
dozowniku. Aby zmienic:

WYKORZYSTAJ: CYFRY NA Aby zmieni¢ aktualnie podswietlone pole
KLAWIATURZE NUMERYCZNEJ

|::> Aby przejs¢ do nastepnego pola. Aktualnie
NACISNIJ: podswietlone pole mozna zmieni¢ za

pomocg cyfr na klawiaturze numerycznej. Po
dokonaniu zmiany na ostatnim polu
wyswietlacz pokaze Date/Time Saved!
(Zapisano Date/Godzine!)

NACISNIJ: BACK kilkukrotnie Aby wroci¢ do ekranu gtdbwnego

12
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7. Rozpoczecie pracy
1. Zalacz zasilanie:

Ekran startowy wyswietli sie na 5
sekund, w prawym dolnym rogu
pokazana bedzie wersja
oprogramowania a w prawym
gornym wersja sterownikow USB.
Po6zZniej wyswietlony zostanie ekran
gtowny. W zaleznosci od

Maguire
MGF

wybranego trybu pracy pokazane bedg albo gramatura wtrysku albo

wydajnos¢ na godzine.

TRYB CYKLICZNY:

TRYB CIAGLY LUB KONTROLA
WYTLACZANIA:

==== MAIN MENU ======
» SHOT WT 200

LDR 1.00%
LOAD=== xXxXXX =SIG:XX¥

==== MAIN MENU ======

» LBS/HOUR 200
LDR 1.00%

LOAD=== XXXX ====== ¥

2. Zmiany nastaw

SHOT/WT (GRAMATURA WTRYSKU) lub KG/HOUR w zaleznosci od
wybranego trybu pracy, aby zmodyfikowaé te wartosci nalezy:

Korzystajgc z przyciskow strzatek podswietl odpowiednie pole SHOT/WT lub KG/HOUR
(podswietlenie jest sygnalizowane przez ™ , po lewo od parametru

NACISNIJ: ENTER

WPROWADZ NOWA WARTOSC

Aby przejs¢ do edycji parametru, edytowana
cyfra zacznie migaé

Wykorzystujgc klawiature numeryczng
nalezy wprowadzi¢ nowg wartosc¢, aby
potwierdzi¢ zmiane nacisnij ENTER lub
wprowadz wszystkie cyfry

LDR —-Let Down Ration (Procent dozowania), aby zmodyfikowac te wartosci

nalezy:

Korzystajgc z przyciskow strzatek podswietl odpowiednie pole LDR (podswietlenie jest
sygnalizowane przez ™ , po lewo od parametru

NACISNIJ: ENTER

WPROWADZ NOWA WARTOSC

Aby przejs¢ do edycji parametru, edytowana
cyfra zacznie migaé

Wykorzystujac klawiature numeryczng
nalezy wprowadzi¢ nowg wartosc¢, aby
potwierdzi¢ zmiane nacisnij ENTER lub
wprowadz wszystkie cyfry.
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3. PRIME FUNCTION - Napetnianie slimakal/kalibracja.

W celu osiggniecia prawidtowej pracy slimaka zaleca sie wykonac kalibracje dla
kazdego nowego dodatku, ktéry bedzie podawany. W tym celu wykorzystywana
jest funkcja napetniania slimaka. Podczas tej funkcji silnik pracuje bez sygnatu z
maszyny. Czas kalibracji jest automatycznie ograniczony do 1 minuty. Jesli nie
uda sie wykonac kalibracji w ciggu 1 minuty pokaze sie komunikat ,PRIME TIME
OUT”. Podczas kalibracji ustawiany jest parametr MTF oraz parametr RATE ADJ
jest resetowany do wartosci 1.

WAZNE!
e Przed kalibracjg nalezy doktadnie wyczysci lej zasypowy i slimak.
e Ponownie zamontowac slimak i lej zasypowy.
e Poich ponownym montazu nalezy sprawdzi¢ czy wszystkie przewody
sygnatowe i wagz od podajnika AGL sg podtgczone.
e Upewni¢ sie przed rozpoczeciem kalibracji czy otwarta jest zasuwa pod
lejem zasypowym.

W celu wykonania kalibracji nalezy:

@ 4 krotnie strzatke w dét aby podswietli¢ opcje
NACISNIJ: » PRIME FUNCTION

NACISNIJ: ENTER Wyswietlacz pokaze komunikat z
ostrzezeniem czy na pewno mamy
podtaczony silnik do sterownika oraz czy
klapka pod lejem jest otwarta. Po
ponownym sprawdzeniu potwierdzamy
przyciskiem ENTER. Po rozpoczeciu
kalibracji na ekranie wyswietli sie uptywajgcy
czas z 60 sekund. Po wykonaniu kalibracji
na wys$wietlaczu pokaze sie komunikat
CALIBRATED.

NACISNIJ: BACK Aby przerwa¢é kalibracje. Jak tylko na
wyswietlaczu pokaze sie informacja
CALIBRATED i jednoczes$nie zobaczymy,
przez wizjer w uchwycie mocujgcym, ze
granulki barwnika sg juz dozowane mozemy
zatrzymac kalibracje.

Po odpowiedniej konfiguracji dozownika i wykonaniu
kalibracji dla dozowanego materiatu, urzadzenie jest
gotowe do pracy.

Przetacz przycisk RUN, znajdujacy sie na lewej scianie
sterownika obok przycisku zasilania, w pozycje pracy.

RUN

WAZNE!

Kiedy przycisk RUN jest w pozycji pracy nie ma
mozliwosci wykonywania zmian poza giéwnym
ekranem.
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8. Normalna praca dozownika

Podczas normalnej pracy sterownik na bazie wprowadzonych wartosci zadanych
KG/HOUR lub gramatury wtrysku (SHOT WT), zawartosci procentowej dodatku LDR
i wspotczynnika motor factor MTF (okres$lanego dla danego dodatku podczas
wykonywania PRIME FUNCTION) wylicza odpowiednia ilos¢ krokow oraz odstep
miedzy nimi, ktére musi wykonac silnik aby precyzyjnie poda¢ dodatek.

Dwie 10kg wagi tensometryczne wykrywajg ubytek wagi z leja po kazdym
dozowaniu. Na podstawie tej informacji korygowany jest odstep pomiedzy
poszczegolnymi krokami silnika.

W trybie cigglym (continous) czas dziatania silnika jest dobierany tak aby zapewnic
staty ubytek materiatu leja.

Przy pracy cyklicznej (cycle) dziatanie silnika krokowego jest tak ustawiane aby
podac¢ wyliczona dawke dodatku réwnomiernie podczas sygnatu napetniania slimaka.
Przy zmianie dtugosci sygnatu korekcja jest robiona w nastepnym cyklu.

Predkos¢ wyliczana jest na podstawie poprzedniej warto$ci czasu napetniania
Slimaka. Jesli zostat on skrocony przyktadowo o sekunde to urzgdzenie bedzie
podawato materiat sekunde dtuzej i skoryguje predkos¢ obrotowg w nastepnym
cyklu.
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9. Alarmy i rozwigzywanie probleméw

LOW WEIGH ALARM (alarm niskie] LOW WEIGHT
wagi)

Alarm jest aktywowany jesli waga w leju ElEs iny Key
spada ponize; parametru LWA To Silence

(standardowo ustawiony na 400g). Alarm
zniknie jesli uzupetnimy granulat w leju.

LOW LEVEL ALARM (alarm niskiego LOW LEVEL
poziomu)

Alarm jest sygnalizowany, jesli waga w leju
spadnie ponizej Low Weight Alarm, mozna
go wytgczyc jesli wartosc¢ ta jest ustawiana

Prezzs Any EKey
To Silence

na 0

NO METERING ALARM (alarm - brak MO METERING
dozowania)

Alarm jest sygnalizowany gdy nie wykryto Fooil ,‘E‘ny —
ubytku wagi z leja zasypowego podczas To Silence
kilku kolejnych cykli. Po zatwierdzeniu

alarmu dozownik ponowi dozowanie.
Aby wystapit alarm braku dozowania muszg by¢ spelnione ponizsze warunki

a. Przed zasygnalizowaniem alarmu dozownik musi pracowa¢ przez co najmniej 24
sekundy

b. Jedli dozownik jest w trybie ciggtym lub Sledzenia wyttaczania to wartos¢ zadana
dozowania musi by¢ wigksza niz 7,5 g/min

c. Jesli dozownik jest w trybie cyklicznym warto$¢ zadana musi by¢ wieksza niz 2g/cyk

Jesli spetnione sg powyzsze warunki (a i b lub a i ¢) to dozownik MGF poréwna aktualna
wage W leju z zarejestrowang wartoscig z przed 24 sekund.

d. Jesli dozownik jest w trybie ciggtym lub Sledzenia wyttaczania, réznica miedzy tymi
wartosciami musi by¢ 10 razy wieksza niz warto$¢ zadana dozowania.

e. Jesli dozownik jest w trybie pracy cyklicznej to roznica miedzy tymi dwoma
odczytami musi by¢ 5 razy wieksza niz warto$¢ zadana dozowania

Jesli niespetniony jest ktorys z warunkow d lub e to licznik jest zwiekszany o 1.

Jesli spetniony jest ktérys z warunkow d lub e to licznik jest resetowany.

Jesli licznik ma wiekszg wartos¢ niz 3 wtedy wyzwalany jest alarm braku dozowania.

W trybie cyklicznym warunki te sg sprawdzane na poczatku kazdego cyklu.

W trybie ciggtym i Sledzenie wyttaczania warunki sg sprawdzane przy kazdej aktualizacji
RTU.

OVER WEIGHT LIMIT ALARM (alarm OVERLOADED
przekroczenia goérnego zakresu wagi)
Alarm sygnalizuje, ze odczyt z wag
tensometrycznych przekracza ich zakres
pracy. Zainstalowane sg dwie 10kg wagi
tensometryczne, co tgcznie daje 20kg. Lej
zasypowy miesci okoto 4,5 kg granulatu.

Press Any Key
To Silence
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Waga pustego leja to okoto 3,7 Kkg.

PRIMEALARM (przekroczenie czasu
kalibraciji)

Alarm sygnalizuje uptyniecie 60 sekund
przeznaczonych na kalibracje dozownika
(PRIME FUNCTION). Funkcja kalibraciji
(PRIME FUNCTION) jest wykorzystywana
do rozpoznania gestosci nasypowej
nowego granulatu oraz do napetnienia
Slimaka.

EXCEEDS CAPACITY (przekroczona
wydajnos¢ dozowania)

Alarm jest sygnalizowany gdy wyliczone
parametry dozowania przekraczajq
wydajnos¢ dozownika.

Ponizsze parametry maja wptyw na obliczenie
czasu miedzy kolejnymi krokami:

e MTF (motor factor)

e LDR (let down ratio)

e PHR (per hour rate)(dla trybu ciggtego

lub $ledzenia wyttaczania)

e SHT (shot weight) (dla pracy cyklicznej)

e RATE ADJ
Jesli wyliczony odstep miedzy krokami bedzie
krotszy niz  2ms, to wtedy zostanie
zasygnalizowany alarm o przekroczonej
wydajnosci.

LOADING TOO SLOWLY (zbyt wolne
zacigganie dodatku)

Jesli jest zalgczony podajnik AGL i
uzupetnienie leja zasypowego do gonego
poziomu LHF (loader high level) trwa
dtuzej niz czas LAT (loader alarm time) to
wyzwalany jest alarm zbyt wolnego
zaciggania dodatku.

MAX ADJUSTMENT RATE (maksymalny
wspotczynnik korekciji)

Podczas normalnej pracy po przekroczeniu
wartosci zakumulowanego btedu dozownik
wykonuje zmiane wspoétczynnika korekcji
wykorzystywanego do obliczenia pracy
silnika krokowego. Jesli wspotczynnik
przekroczy wartos¢ gornej granicy korekcji
UBE (standardowo 300=3.00) wyzwalany
jest alarm przekroczenia maksymalnego
wsp. korekcji

PRIME TIMED OUT
Press any key
To Silence

EXCEEDS CAPCITY

Press any key
To Silence

LOADING TOO SLOWLY
Preazs any key
To Silence

MAX ADJUST RATE
Press any key
To Silence
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MIN ADJUST RATE (minimalny MIN ADJUST RATE
wspotczynnik korekciji)

Podczas normalnej pracy po przekroczeniu
wartosci zakumulowanego btedu dozownik To Silence
wykonuje zmiane wspotczynnika korekcji
wykorzystywanego do obliczenia pracy
silnika krokowego. Jesli wspotczynnik
przekroczy warto$¢ dolnej granicy korekcji
LBE (standardowo 30=0.30) wyzwalany
jest alarm przekroczenia maksymalnego
wsp. korekcji

Preaas any key

HOPPER NOT IN PLACE

Alarm sygnalizuje brak zatozonego leja
zasypowego na wage tensometryczng.
Jedli alarm jest aktywny uniemozliwi on To Silence
zatgczenie napedu Slimaka oraz
zatgczenie podajnika AGL. Alarm jest
wyzwalany jeSli waga spada ponizej
parametru NBW (negative bin weight —
wskazanie wagi bez leja) okreslanego w
gramach

HOPPER NOT IN PLACE
Prezas any key

Rozwigzywanie probleméw

W przypadku wystepowania probleméw z urzgdzeniem, im wiecej informacji
dostaniemy tym tatwiej bedzie nam rozwigzaé ten problem i Zzapobiec jego
ponownemu wystepowaniu. Pomocne w diagnostyce bedg rowniez wydruki
parametréw i raportu dozowania.

10. Rozwigzywanie problemow z blednym dozowaniem koloru

Sprawdz czy otwarta jest zasuwa pod lejem zasypowym

Sprawdz czy obraca sie Slimak. SprawdZz mocowanie przewodu sterujgcego
do silnika.

3. Sprawdz czy tacznik pomiedzy silnikiem i Slimakiem jest poprawnie
zamocowany i czy $limak nie slizga sie. Jest on tak zaprojektowany aby petni¢
role sprzegta przecigzeniowego i przy zbyt duzym obcigzeniu przestac
przenosi¢ moment obrotowy z silnika.

N =
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11. Menu dozownika

Menu dozownika — dostep do nastepujgcych opcji menu jest zabezpieczony hastem:
USTAWIENIA PODSTAWOWE, KALIBRACJA WAGI, USTAWIENIA KOMUNIKACJI,
USTAWIENIA PODAJNIKA AGL, PARAMETRY DOZOWANIA, PARAMETRY
WEWNETRZNE, OPCJE WYDRUKU, AKTUALIZACJA STEROWNIKOW USB,
AKTUALIZACJA OPROGRAMOWANIA, WSPOLCZYNNIK KOREKCJI,
PODGLAD/RESET TOTALIZATORA, PRZYWROCENIE USTAWIEN
FABRYCZNYCH.

USTAWIENIA PODSTAWOWE (SETTINGS) — ZMIANA HASLA, TRYBU PRACY,
JEDNOSTEK, JEZYKA, DATY | GODZINY.

ZMIANA HASLA (CHANGE PASSWORD) -wykorzystywana aby zmienié
fabrycznie ustawione hasto

Fabrycznie ustawione hasto to ,2222", jesli ze wzgledow bezpieczenstwa chcesz
zmieni¢ hasto na inne musi sie ono sktada¢ z 4 cyfr z zakresu od 0 do 9. Nalezy
pamieta¢, ze po zmianie hasta nie zostanie ono wyzerowane przy aktualizaciji
oprogramowania ani przywroceniu ustawien fabrycznych dlatego jesli zapomnisz je
po modyfikacji skontaktuj sie ze swoim przedstawicielem firmy Maguire. Ponizej
opisana jest procedura zmiany hasta:

@ Przejdz do opcji SETUP (wykorzystujgc
NACISNIJ: przycisk strzatki)
NACISNIJ: ENTER Wyswietlacz pokaze
ENTER PASSWORD _ _ __ (wprowadz
hasto)
WPROWADZ: 2222 Standardowe hasto 2222
NACISNIJ: ENTER Wyswietlacz pokaze opcje SETTINGS,

potwierdz wybor przyciskiem ENTER

@ Aby przejs$¢ do opcji CHANGE PASSWORD
NACISNIJ: (zmiana hasta)

Zostaniesz poproszony o wprowadzenie nowego 4 cyfrowego hasta, jesli nie chcesz
go zmienia¢ nacisnij BACK.

Po wprowadzeniu nowego hasta pojawi si¢ komunikat aby je potwierdzi¢ nalezy je
ponownie wprowadzig.

Wyswietlacz pokaze komunikat ,,Password changed” (hasto zmienione)

NACISNIJ: BACK kilkukrotnie Aby wrécic¢ do ekranu gtdwnego
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MODE wybierz tryb pracy — CYCLE(cykliczny dla wtrysku), CONTINOUS
(ciagly), EXTR FLLW (sledzenie wytlaczania)

Zatacz zasilanie dozownika MGF, przyciskiem zlokalizowany na lewej Sciance
sterownika i poczekaj az pokaze sie gtéwny ekran menu.
Przejdz do opcji SETUP (wykorzystujgc

NACISNIJ: przycisk strzatki)

NACISNIJ: ENTER Wyswietlacz pokaze
ENTER PASSWORD _ _ _ _ (wprowadz
hasto)

WPROWADZ: 2222 Standardowe hasto 2222

NACISNIJ: ENTER Wyswietlacz pokaze opcje SETTINGS,
potwierdz wybor przyciskiem ENTER

@ Aby przejs$¢ do opcji MODE
NACISNIJ:
NACISNIJ: ENTER Przyciskiem ENTER przechodzimy

pomiedzy poszczegdlnymi trybami.

CYCLE (cykliczny)

tryb dostosowany do pracy z maszynami
wtryskowymi. Wymaga podania gramatury
wtrysku i procentu zabarwienia. Dozownik
zalgcza sie zgodnie z sygnatem napetniania
Slimaka z wtryskarki.

CONTINOUS (ciagty)

dostosowany do pracy z wyttaczarkami. W
tym trybie ustawiamy aktualng wydajnos¢
maszyny w LBS lub KG/HOUR i procent
zabarwienia LDR. Dozownik pracuje aby
dostosowac sie do podanej wydajnosci.

EXTR. FLLW (Sledzenie wyttaczania)
Dostosowany do pracy z wyttaczarkami
gdzie dozownik MGF pracuje Sledzac
wartos¢ sygnatu predkoséci obrotowej
wyttaczarki 0-10V. W tym trybie maksymalna
wydajnos¢ wyttaczarki dla sygnatu 10V jest
zapisywana do parametru XMO w LBS lub
KG/HOUR (opis parametru XMO ...). llo$¢
podawanego dodatku bedzie automatycznie
wyliczana na podstawie sygnatu z
wyttaczarki i ustawionego procentu LDR.

Po ustawieniu odpowiedniego trybu

NACISNIJ: BACK Aby cofng¢ sie w menu
NACISNIJ: BACK Aby wroci¢ do ekranu gtdbwnego
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UNITS (JEDNOSTKI) — Wybér jednostek do wyswietlania US lub METRIC

@ Przejdz do opcji SETUP (wykorzystujgc przycisk

NACISNIJ: strzatki)

NACISNIJ: ENTER Wyswietlacz pokaze
ENTER PASSWORD _ _ __ (wprowadz hasto)

WPROWADZ: 2222 Standardowe hasto 2222

NACISNIJ: ENTER Wyswietlacz pokaze opcje SETTINGS, potwierdz wybér
przyciskiem ENTER

@ Aby przejs¢ do opcji UNITS
NACISNIJ:
NACISNIJ: ENTER Przyciskiem ENTER przechodzimy pomiedzy

jednostkami US i METRIC.

US pokazujg dane w funtach i uncjach
METRIC pokazujg dane w kilogramach i gramach
Po ustawieniu odpowiednich jednostek
NACISNIJ: BACK Kilkukrotnie, aby cofng¢ sie do ekranu gtéwnego
Wprowadz ponownie Jesli byty modyfikowane ponizsze ustawienia wymagajg
ponownego wprowadzenia po zmianie jednostek:
1. LBS/HOUR(KG/HOUR) - na ekranie gtdbwnym
2. LOW WEIGHT ALARM (alarm pustego leja) -
zobacz w parametrach
3. LOADER ON WEIGHT (waga zatgczenia
podajnika AGL) — SETUP/ LOADER
OPERATION
4. LOADER OFF WEIGHT (waga wytgczenia
podajnika AGL) — SETUP/ LOADER
OPERATION
LANG (JEZYK) Zmiana jezyka Menu dozownika MGF
Sterownik zawiera jezyki Angielski, Wtoski, Niemiecki, Czeski, Francuski i

Hiszpanski.
@ Przejdz do opcji SETUP (wykorzystujgc przycisk
NACISNIJ: strzatki)
NACISNIJ: ENTER Wyswietlacz pokaze
ENTER PASSWORD _ _ __ (wprowadz hasto)
WPROWADZ: 2222 Standardowe hasto 2222
NACISNIJ: ENTER Wyswietlacz pokaze opcje SETTINGS, potwierdz
wybor przyciskiem ENTER
@ Aby przejs¢ do opcji LANG (Jezyk)
NACISNIJ:
NACISNIJ: ENTER Przyciskiem ENTER przechodzimy pomiedzy
dostepnymi jezykami.
NACISNIJ: BACK Kilkukrotnie, aby cofng¢ sie do ekranu gtéwnego
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Set Date and Time (ustawienia daty i godziny)

@ Przejdz do opcji SETUP (wykorzystujgc

NACISNIJ: przycisk strzatki)

NACISNIJ: ENTER Wyswietlacz pokaze
ENTER PASSWORD _ _ (wprowadz
hasto)

WPROWADZ: 2222 Standardowe hasto 2222

NACISNIJ: ENTER Wyswietlacz pokaze opcje SETTINGS,
potwierdz wybor przyciskiem ENTER

@ Aby przej$¢ do opcji SET DATE AND TIME
NACISNIJ:
NACISNIJ: ENTER Wyswietlacz pokaze format daty:

USA (Miesiac/Dzien/Rok),
Europe (Dzien/Miesigc/Rok)

|:> Aby zmieni¢ wyswietlany format
NACISNIJ:

Po ustawieniu odpowiedniego formatu daty

NACISNIJ: ENTER Aby potwierdzi¢ wybor. Wyswietlacz pokaze
aktualnie ustawiona date i godzine w
dozowniku. Aby zmienic:

WYKORZYSTAJ: CYFRY NA Aby zmieni¢ aktualnie pod$wietlone pole
KLAWIATURZE NUMERYCZNEJ

|:> Aby przejs¢ do nastepnego pola. Aktualnie
NACISNIJ: podswietlone pole mozna zmieni¢ za

pomocg cyfr na klawiaturze numerycznej. Po
dokonaniu zmiany na ostatnim polu
wysSwietlacz pokaze Date/Time Saved!
(Zapisano Date/Godzine!)

NACISNIJ: BACK kilkukrotnie Aby wréci¢ do ekranu gtéwnego
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Tryb wolumetryczny

Tryb wolumetryczny moze by¢é wykorzystany w przypadku awarii wag
tensometrycznych. Przy wytgczeniu zasilania tryb ten jest wytgczany. Korekcja
bteddéw i autokalibracja nie sg wykonywane podczas pracy w trybie wolumetrycznym.
Dozowanie bedzie odbywato sie na postawie ostatniej zapisanej wartosci
wspotczynnika RATE ADJ. Wiecej informacji o mozliwosci z resetowania tego
wspotczynnika na stronie....

@ Przejdz do opcji SETUP (wykorzystujgc

NACISNIJ: przycisk strzatki)

NACISNIJ: ENTER Wyswietlacz pokaze
ENTER PASSWORD _ _ (wprowadz
hasto)

WPROWADZ: 2222 Standardowe hasto 2222

NACISNIJ: ENTER Wyswietlacz pokaze opcje SETTINGS,
potwierdz wybér przyciskiem ENTER

@ Aby przejs$¢ do opcji VOLUMETRIC (Tryb

NACISNIJ: wolumetryczny)

NACISNIJ: ENTER Aby przetgczac sie miedzy pozycjami
OFF/ONN

Po ustawieniu odpowiedniego trybu

NACISNIJ: BACK kilkukrotnie Aby wréci¢ do ekranu gtéwnego

Auto stop

Funkcja wykorzystywana przy pracy ciggtej i kontroli wyttaczania.
Przejdz do opcji SETUP (wykorzystujgc

NACISNIJ: przycisk strzatki)

NACISNIJ: ENTER Wyswietlacz pokaze
ENTER PASSWORD _ _ __ (wprowadz
hasto)

WPROWADZ: 2222 Standardowe hasto 2222

NACISNIJ: ENTER Wyswietlacz pokaze opcje SETTINGS,
potwierdz wybdr przyciskiem ENTER

@ Aby przejs¢ do opcji AUTO STOP

NACISNIJ:

NACISNIJ: ENTER Aby przetgczac¢ sie miedzy pozycjami
OFF/ONN

Po ustawieniu odpowiedniego trybu

NACISNIJ: BACK kilkukrotnie Aby wréci¢ do ekranu gtéwnego
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12. OPCJE WYDRUKOW
zapis parametréow dozownika lub raportu z dozowania na pamieé¢ USB

@ Przejdz do opcji SETUP (wykorzystujgc przycisk
NACISNIJ: strzatki)
NACISNIJ: ENTER Wyswietlacz pokaze
ENTER PASSWORD _ _ (wprowadz hasto)
WPROWADZ: 2222 Standardowe hasto 2222
@ Aby przej$¢ do opcji PRINT OPTIONS
NACISNIJ:
NACISNIJ: ENTER Aby wejs¢ w opcje wydrukow
@ Aby wybra¢ miedzy wydrukiem parametréw
NACISNIJ: Parameters a wydrukiem raportu z dozowania Report
Interval

Wybér opcji Parameters spowoduje zapis parametrow
wewnetrznych dozownika na w podfgczonej pamieci
USB. W polu Report Interval pozwala na
wprowadzenie czasu w minutach co jaki bedzie
drukowany raport z dozowania. Ustawiony czas bedzie
obowigzywat dla pracy w trybie ciggtym lub sledzenia
wyttaczania przy wtrysku wystarczy wprowadzi¢ w to
pole 1 i z kazdym cyklem zostanie zapisany raport. W
pamieci USB musi by¢ utworzony folder Maguire.

Po ustawieniu odpowiedniego trybu
NACISNIJ: BACK kilkukrotnie Aby wréci¢ do ekranu gtéwnego

Przyktad wydruku parametréow

Ponizej zamieszczono przyktadowy wydruk parametrow zamieszczone sg na ni
wartodci poszczegodlnych parametréow przechowywane w pamieci RAM (te sg
aktualnie w uzyciu) jak i wartosci parametrow w pamieci ROM (ustawienia
fabryczne), aktualna wersja oprogramowania (firmware), model dozownika, aktualny
tryb pracy (mode), jak réwniez ustawienia komunikacji sieciowej oraz parametry takie
jak work order (numer zlecenia), recipe number (numer receptury) i numer operatora
sg one wprowadzane z wykorzystaniem protokotu MLAN.

Pod nimi zamieszczone sg wydruki raportéw z dozowania dla poszczegolnych trybow
pracy. Raporty te zawierajg date i czas, numer ID dozownika, numer zlecenia,
operatora i receptury, aktualne wartosci zadane, ilos¢ materiatu w leju zasypowym,
obroty RPM, ostatnig dawke, wspdétczynnik korekcji, wyliczona warto$¢ zadang w
gramach, tgczng wage za dozowanego dodatku, warto$¢ zsumowanego btedu
dozowania, liczbe cykli, czas sygnatu uplastyczniania.
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FIEMAREE: JO3Z3A
GEAVIMETRIC FEEDEE IDE OO0 WO 000000  EECIFE 00000 OF OO0  MODEL 50

IF ADDEEEZ:102.168.0.1  OUBMET:255.255.255.0  QATEWAY:0.0.0.0

MODE: CYCLE

QENERAL PARAMETERD

HAME ERM B

LORE SO0 200

SHT SO0 200

FHE 2 200

FOL 3500 3500

FET 1 o

EDF 3 3

LCE 583 583

MTF 136 75

xcw 2 o

XRC &0 &0

XAL 5 5

XOL 200 200

MO 1000 1000

LEE 3o 3o

TEE oo oo

HEW 100 100

LA ano ano

ATF 50002 51005

ETOT Ins ans

ADT 3005 3005

LLF SO0 S00

LEF 2000 2000

LAT 120 120

BTL 1o 1o

WA 100 100

TME o o

Interval Report in Cycle Mode Interval Report in Continuous Mode
07/27/2003 15:40:58 07/27,/2003 15:40:56

GEAVIMETRIC FEEDEE ID¥ 000 WO 00000 ERECIPE 00000 OF 000 GREAVIMETEIC FEEDER IDE 000 WO 0O0O00O0
LIDE : 5. 00% EHOT WT: 80.0g TOT: WT: 7.2 ERCIFE 00000  OF 00O

WELGHT : 3402.1 oM TIME: 17lms  TOT. CT: 1z LDE: Z.00% LEEZ/HR : 200
AVE. DIZF 2.08 ERTE ADJ: 0.EL45 WEICHT : 1784.7 0N TIME: I60ms
THECZET : 3. 45 AOC. WT: 17 .80 DISPFENSED: 30.@ EATE ADJ: 1.02EL
EEEOE : -z.8 [3) AOC. CT: a TARGCET : 30.2 TOTAL: az0.8
ST OM: B.D7G EREOR: +0.6 (28] EEFILL CT: 157
o7/27 2013 15:40:56 0727 /2013 15:40:56

Date and Time of thic cycle printout. Date and Time of thic cycle printout.

Wydruki raportéw z dozowania

GRAWIMETRIC FEEDER ID# 000 WO 00000 RECIPE 00000 OP 000

Parametry ID#, WO (work order — numer zlecenia), RECIPE (recrptura) i OP
(operator) stuzg tylko do identyfikacji produkcji i mogg by¢é wprowadzone przez
operatora lub pobrane poprzez protokét MLAN.

LDR 5,00%
Wartos¢ zadana dozowania wyrazona w procentach

WEIGHT: 3402.1
Wskazanie aktualnej, na dany moment, wagi granulatu w leju zasypowym.

AVG. DISP 2.98

Wyliczona wartos¢ sredniej podanej dawki od ostatnio wykonanej korekcji dozowania
lub od momentu uzupetnienia materiatu w leju. Obliczana na podstawie tgcznej za
dozowanej wagi od ostatniej korekcji i licznika cykli od ostatniej korekciji.

TARGET: 3,45
Wartos¢ zadana wyrazona w gramach obliczona na podstawie parametru LDR i
gramatury wtrysku lub podanej wydajnosci

ERROR -2.8 (3)
Catkowity zsumowany bitgd dozowania, ktéry wystgpit od ostatniej korekciji
dozowania, nie jest to btad z jednego cyklu. W nawiasie podana jest wartos¢
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progowa po przekroczeniu, ktérej wystgpi korekcja parametréw dozowania. Dla pracy
cyklicznej jest ona wyrazona w gramach.

SIG ON: 8.07s

Zarejestrowany sygnat napetniania slimaka wystawiony przez maszyne wtryskows.
Wartos¢ ta jest wykorzystywana do obliczenia jak szybko musimy podawaé
wyliczona dawke barwnika. Do obliczen uwzglednia sie czas poprzedniego cyklu.

SHOT WT: 69.0
Gramatura wtrysku dla aktualnej produkcji. Wartos¢ ta jest wykorzystywana do
obliczenia parametru target.

RPM
Obroty slimaka z jakimi aktualnie pracuje.

RATE ADJ: 0.8145

Wspotczynnik korekcji wykorzystywany aby skompensowac zmieniajgcg sie gestosc
nasypowg granulatu oraz ich roézne charakterystyki przeptywu. Po wykonaniu
napetniania Slimaka warto$¢ ta jest ustawiana na 1.0000. Po kilku cyklach wartosc ta
jest przeliczana na nowo dla aktualnie dozowanego granulatu.

ACC. WT 17.89
Z sumowana waga od ostatniej korekcji dozowania lub napetniania leja zasypowego.

ACC.CT: 6

Liczba cykli od ostatniej korekcji dozowania lub napetniania leja zasypowego.
Wartos¢ ACC. WT pomniejszona o0 TARGET*ACC.CT daje nam warto$¢ btedu
ERROR.

TOT.WT:
Warto$¢ za dozowanego materiatu od ostatniego zerowania

TOT.CT:
Liczba cykli wykonanych od ostatniego zerowania licznika
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13. Kalibracja wagi tensometrycznej.

Okresowa kalibracja gornego i dolnego zakresu wagi zapewnia doktadng prace
dozownika MGF. Kalibracja jest rowniez wymagana jesli waga zostata wymieniona
lub zmieniony zostat sterownik. Zanim rozpocznie sie kalibracje dozownika nalezy
przygotowa¢ odwaznik o wadze, powinna ona by¢é w granicach 4000 gram z
doktadnoscig do pojedynczych gramoéw. Odwaznik ten bedzie mozna potozyé na
pokrywe leja zasypowego. Upewnij sie rowniez ze:

Lej zasypowy jest pusty.

Wtyczka od wagi tensometrycznej jest potagczona ze sterownikiem.

Waz do automatycznego zaciggania tworzywa jest podpiety do leja jak i do
szybkozlgcza koto sterownika.

@ Przejdz do opcji SETUP (wykorzystujgc

NACISNIJ: przycisk strzatki)

NACISNIJ: ENTER Wyswietlacz pokaze
ENTER PASSWORD _ _ _ _ (wprowadz
hasto)

WPROWADZ: 2222 Standardowe hasto 2222

@ Aby przej$¢ do opcji SCALE CALIBRATION
NACISNIJ:
NACISNIJ: ENTER Wyswietlacz pokaze opcje ZERO

CALIBRATION (kalibracja zera) i FULL
CALIBRATION (kalibracja peinego leja)

Standardowo podswietlona jest opcja ZERO CALIBRATION i powinna by¢ ona
wykonana pierwsza a po niej FULL CALIBRATION

NACISNIJ: ENTER Zostanie wy$wietlone ostrzezenia
WARNING- if the calibration is not performed
properly it may disable your scale.
UWAGA-nieprawidtowa kalibracja moze
doprowadzi¢ do blednego dziatania wagi.
Potwierdz ENTER

Wybierz opcje FULL CALIBRATION

NACISNIJ: ENTER Wyswietlacz pokaze LOAD CELL FULL,
Enter weight (Kalibracja petnej wagi
wprowadz wage odwaznika)
Nalezy umiesci¢ przygotowany odwaznik na
pokrywie leja zasypowego i wprowadzi¢ jego
wage w gramach poprzez klawiature
numeryczng, zwrd¢ uwage, ze mozna
wprowadzi¢ 5 cyfr nalezy uwzgledni¢ 0 jako
pierwszg cyfre, i potwierdzi¢ ENTER

Wyswietlacz po kazdym z krokéw powinien wyswietli¢ komunikat CALIBRATION
SUCCESSFUL

NACISNIJ: BACK kilkukrotnie Aby wréci¢ do ekranu giéwnego
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14. USTAWIENIA KOMUNIKAC]I

Komunikacja z dozownikiem MGF moze odbywac¢ sie z wykorzystaniem protokotu
MLAN, pozwala ona na wprowadzanie nastaw i zmiane parametréw jak rowniez na
pobieranie raportow z dozownika.

MLAN ID Ustawienie numeru identyfikujagcego dozownik
MGF
Opcja ta pozwala na wprowadzenie numeru
identyfikujgcego urzgdzenie przy komunikacji MLAN,
wszystkie komendy zwigzane z tym protokotem
wykorzystujg ten numer. Numer moze by¢ przypisany
z zakresu od 001 do 254. W celu uzyskania wigkszej
ilosci informacji o komunikacji MLAN skontaktuj sie z
firmg Maguire lub odwiedz strone www.maguire.com.

VIEW MAC ADDRESS Opcja umozliwiajgca podejrzenie adresu MAC
karty Ethernet dozownika

VIEW TCP/IP ADDR Opcja umozliwiajgca wyswietlenie ustawien
TCP/IP dozownika
Z pomocg strzatek mozemy przechodzi¢ pomiedzy
ustawieniami adresu IP, maski podsieci i adresu

bramki
TCP/IP SETUP Opcja umozliwiajgca zmiane ustawien TCP/IP
dozownika

Przyciskiem ENTER mozemy przechodzi¢ miedzy
ustawieniami statycznego IP a DHCP. Aby ustawi¢
statyczne IP dozownika nalezy z pomocg klawiatury
numerycznej wprowadzi¢ adres IP z uwzglednieniem
zer jesli wystepujg na pierwszych pozycjach. Po
wprowadzeniu adresu IP automatycznie przejdziemy
do wprowadzenia maski podsieci oraz bramki. Kiedy
na wyswietlaczu ponownie pokaze sie adres IP nalezy
nacisng¢é BACK w celu zachowania ustawien.

LOADER OPERATIONS (DZIALANIE PODAJNIKA AGL):

LOADER (PODAJNIK) ON/OFF — zatgczanie i wytgczanie podajnika

LOADER ON WT (WAGA Waga granulatu w leju zasypowym w gramach

NAPELNIANIA) ponizej, ktérej dozownik rozpocznie zacigganie
materiatu.

LOADER OFF WT Waga granulatu w leju zasypowym po osiggnieciu,
(KONIEC NAPELNIANIA) ktorej podajnik zostanie wytgczony.

LOADER ALARM (ALARM Czas w sekundach w ciggu, ktérego podajnik
NAPELNIANIA) powinien uzupetni¢ lej zasypowy, jesli zostanie on
przekroczony zgtoszony bedzie alarm.
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METERING RATE:

MOTOR FACTOR Parametr ten jest zwigzany z wielkoscig Slimaka i
(WSPOLCZYNNIK predkoscig obrotowg silnika. Jest to ilos¢ gramow,
SLINIKA): ktore bedg za dozowane podczas jednego obrotu

Slimaka. Przy S$limaku 2" standardowa warto$¢ to
02.50, przy 1” jest to 15”. Przy zmianie slimaka nalezy
réwniez zmieni¢ ten parametr. Jest on tez ustawiany
do danego granulatu przy napetnianiu Slimaka.

ADJUST. TRIP (POZIOM Jest to wartos¢ zsumowanego btedu dozowania po

KOREKCJI): przekroczeniu, ktorej nastgpi automatyczna korekcja
parametréw. Dla pracy ciggtej i sledzenia wyttaczania
jest ona wyrazona w % a dla pracy cyklicznej w
gramach. Jest to to samo ustawienie co parametr
ATP

WEIGH ERROR: Jesdli waga w leju nie zmniejsza sie to po
przekroczeniu oczekiwanego ubytku wagi
okreslanego przez ten parametr zostanie aktywowany
ALARM — BRAK DOZOWANIA. Parametr ten nie
powinien by¢ ustawiony na zbyt niskg wartos¢, bo
moze powodowac fatszywe alarmy.

LOW WEIGH: Waga granulatu w leju zasypowym ponizej, ktorej
oczekujemy alarmu. Przyktadowo kiedy jest
ustawiona na 400 gram to po spadku wagi ponizej
400 gram zostanie zgtoszony alarm. Kiedy parametr
jest ustawiony na O alarm jest wylgczony.

15. PARAMETRY

Wszystkie sterowniki do dozownikow MGF firmy Maguire pracujg w oparciu o pewne
parametry wewnetrzne. Ze wzgledu na zréznicowane wymagania klientéw, mozliwy
jest dostep do nich poprzez klawiature numeryczng. W wiekszosci przypadkow,
parametry te nie muszg by¢ zmieniane. Niektore podstawowe i czesto zmieniane
parametry sg dostepne z ekranu gtbwnego.

LDR Let Down Ratio Procent dozowania
SHT Shot Weight Gramatura wtrysku

PHR Per Hour Rate Wydajno$¢ na godzine
FUL Full Bin Weight Waga Petnego leja

PRT Report Interval Czestotliwos¢ wydrukow
KDF Stable Weight Stabilna waga

LCZ Load-cell Zero Zero wagi

MTF Motor Factor Wspotczynnik silnika
XCV Extruder Voltage Napiecie ekstrudera
XMO Extruder Max Output Maksymalna wydajno$¢ ekstrudera
LBE Lower Boundary Error Dolna granica korekciji
UBE Upper Boundary Error Godrna granica korekciji
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NBW

Negative Bin Weight

Odczyt wagi bez leja zasypowego

LWA

Low Weight Alarm

Alarm niskiego poziomu w leju

ATP

Adjustment Trip Point

Poziom korekcji dozowania

RTU

Run Time Update

Okres odswiezania

ADJ

Adjustment limit

Limit korekcji

LLF

Loader Low Level

Niski poziom granulatu w leju

LHF

Loader High Level

Wysoki poziom granulatu w leju

LAT

Loader Alarm Timeout

Maksymalny czas napetniania leja

STL

Loader Settle Time

Czas stabilizacji granulatu

NWA

No Weight Adjustment

Brak korekcji

XMR

Extruder Minimum Rate

Minimalna wydajnosc¢ ekstrudera

LDR

Let Down Ratio -Procent dozowania

Standardowa wartos¢: MGF-4 00200, MGF-8 00200

Procent dodatku liczony z wartosci SHOT WEIGHT albo PER HOUR
RATE mozliwy do zdefiniowania w czesciach setnych procenta

SHT

Shot Weight - Gramatura wtrysku
Standardowa wartos¢: MGF-4 00200, MGF-8 00200
Waga jednego wtrysku definiowana w gramach

PHR

Per Hour Rate - Wydajnos¢ na godzine

Standardowa wartos¢: MGF-4 00200, MGF-8 00200

Wartos¢ w LB/HOUR lub KG/HOUR w zaleznosci od wybranych
jednostek

FUL

Full Bin Weight - Waga Petnego leja

Standardowa wartos¢: MGF-4 10000, MGF-8 10000

Waga petnego leja wyrazona w gramach (parametr przeznaczony do
przysztego wykorzystania)

PRT

Report Interval - Czestotliwos¢ wydrukéw

Standardowa wartos¢: MGF-4 00000, MGF-8 00000
Czestotliwos¢ generowania raportéw (parametr przeznaczony do
przysztego wykorzystania)

KDF

Stable Weight - Stabilna waga

Standardowa wartosé¢: MGF-4 00200, MGF-8 00200

Parametr wykorzystywany przy Kkalibracji wagi tensometryczne,.
Réznica miedzy kolejnymi odczytami pozwalajgca okresli¢ stabilny
pomiar. Wartosc dla sygnatu nieprzetworzonego.

LCZ

Load-cell Zero - Zero wagi

Standardowa wartos¢: MGF-4 20000, MGF-8 20000

Najnizszy mozliwy odczyt sygnatu nieprzetworzonego dla pustego
leja. Warto$¢ dla sygnatu nieprzetworzonego.

MTF

Motor Factor - Wspétczynnik silnika

Zalezy od modelu pierwsza generacja przed 2012 druga po 1
kwartale 2012.

1 generacja silniki analogowe MGF-4 00075, MGF-8 00500
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2 generacja silniki krokowe MGF-4 00300, MGF-8 01250

Dwie ostatnie cyfry sg po przecinku.

XCV Extruder Voltage - Napiecie ekstrudera

Standardowa wartos¢: MGF-4 00000, MGF-8 00000

Aktualne napiecie z ekstrudera. Wykorzystywane przy Sledzeniu
wyttaczania 1/100 volta. Automatyczne przeliczenie do wydajnosci
odbywa sie na bazie parametru XMO.

XMO Extruder Max Output - Maksymalna wydajnos¢ ekstrudera
Standardowa wartos¢: MGF-4 01000, MGF-8 01000

Dla $ledzenia wytlaczania, parametr ten przechowuje warto$¢
maksymalnej wydajnosci wyttaczarki dla sygnatu 10V. Wartosc¢
wprowadzana z ekranu gtdwnego jest automatycznie przeliczana
wzgledem aktualnego napiecia.

Przyktadowo: napiecie jest 5V i wprowadzamy wartos¢ 30 kg/h,
parametr XMO bedzie ustawiony na 60 kg/h

LBE Lower Boundary Error - Dolna granica korekcji
Standardowa wartos¢: MGF-4 00030, MGF-8 00030
Dolna granica korekcji wyrazona w czesciach setnych.

UBE Upper Boundary Error - Gérna granica korekcji
Standardowa wartos¢: MGF-4 00300, MGF-8 00300
Gdrna granica korekcji wyrazona w czesciach setnych.

NBW Negative Bin Weight - Odczyt wagi bez leja zasypowego
Standardowa wartos¢: MGF-4 00100, MGF-8 00100
Odczyt wagi bez leja zasypowego, ktory uniemozliwi dalszg prace.

LWA Low Weight Alarm - Alarm niskiego poziomu w leju

Standardowa wartos¢: MGF-4 00400, MGF-8 00400 (0=wytaczony)
Waga granulatu w leju zasypowym wywotujgca alarm niskiego
poziomu

ATP Adjustment Trip Point - Poziom korekcji dozowania
Standardowa wartos¢: MGF-4 00005, MGF-8 00005

Dwie ostatnie cyfry to zsumowany btad dozowania, ktéry spowoduje
korekcje parametrow.

RTU Run Time Update - Okres odswiezania

Standardowa wartos¢: MGF-4 00201, MGF-8 00201

Parametr przechowuje dwie wartosci pierwsze trzy cyfry z lewej
okreslajg ilos¢ kolejnych pomiaréw ponizej lub powyzej parametru
ATP, ktoére wywotajg korekcje. Dwie ostatnie cyfry okreslajg ilos¢
korekcji w ciggu 1 sekundy.

ADJ Adjustment limit - Limit korekcji

Standardowa wartos¢: MGF-4 03005, MGF-8 03005

Maksymalna wartos¢ korekcji. Parametr ten zawiera dwie nastawy.
Cyfry 2 i 3 okreslajg maksymalny btad (standardowo 30%) ora
maksymalna wartos¢ korekcji (standardowo 30%). Jesli btad jest
wiekszy bagdz réwny podanej wartosci maksymalnej to korekcja
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zostanie wykonana réwniez o maksymalna wartos¢. Jesli jest on
mniejszy to korekcja zostanie wykonana o warto$¢ okreslona przez
cyfry 4 i 5 (standardowo 5%).

LLF Loader Low Level - Niski poziom granulatu w leju
Standardowa wartos¢: MGF-4 00500, MGF-8 00500
Waga granulatu w leju, ktéra zatgczy podajnik AGL

LHF Loader High Level - Wysoki poziom granulatu w leju
Standardowa wartos¢: MGF-4 02000, MGF-8 02000
Waga granulatu w leju, ktéra wytgczy podajnik AGL

LAT Loader Alarm Timeout - Maksymalny czas napetniania leja
Standardowa wartos¢: MGF-4 00120, MGF-8 00120

Czas, po ktérym powinno nastgpi¢ napetnienie leja, jesli tak sie nie
stanie zostanie zatgczony alarm.

STL Loader Settle Time - Czas ustalenia granulatu

Standardowa wartos¢: MGF-4 00010, MGF-8 00010

Czas w sekundach przez jaki nie bedzie wykonywana korekcja btedu
po zasypaniu leja granulatem.

NWA No Weight Adjustment - Brak korekcji

Standardowa wartos¢: MGF-4 00100, MGF-8 00100

Waga materialu w leju ponizej, ktérej nie bedzie wykonywana
korekcja btedow.

XMR Extruder Minimum Rate - Minimalna wydajnos¢ ekstrudera
Standardowa wartos¢: MGF-4 00000, MGF-8 00000

Minimalna wartos¢ w gramach/sekunde jaka bedzie podawat
dozownik przy zwalnianiu obrotow ekstrudera

SPR Steps Per Revolution
Standardowa wartosé¢: MGF-4 06400, MGF-8 06400

RPM Maximum Revolution Per Minute
Standardowa wartosé¢: MGF-4 00100, MGF-8 00100

PMR Prime Motor Rate
Standardowa wartosé¢: MGF-4 00020, MGF-8 00020

LCT Load Cell Tolerance
Standardowa wartosé: MGF-4 00505, MGF-8 00505

BFS Bin Full Settle
Standardowa wartosé: MGF-4 00020, MGF-8 00020

RCP Recipe Number
Standardowa wartosé¢: MGF-4 00000, MGF-8 00000

WKO Work Order
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Standardowa wartosé¢: MGF-4 00000, MGF-8 00000

OPR Operator Number

Standardowa wartosé¢: MGF-4 00000, MGF-8 00000
NMA No Meter Alarm

Standardowa wartosé: MGF-4 33500, MGF-8 033500
LIW LIW Polling Rate

Standardowa wartosé¢: MGF-4 00010, MGF-8 00010
RAP Rate Adjustment Percentage

Standardowa wartosé¢: MGF-4 10050, MGF-8 10050
LLC LIW Lower Cap

Standardowa wartosé: MGF-4 00010, MGF-8 00010
TAT Target Adjustment Treshold

Standardowa wartosé¢: MGF-4 00025, MGF-8 00025
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16. Updating MGF Firmware (Aktualizacja oprogramowania)

Po zatgczeniu dozownika MGF na pierwszym wyswietlonym ekranie pokaze sie nam
aktualna wersja oprogramowania (dolny prawy rog) jak réwniez wersja sterownikéw
do portu USB (prawy goérny rog). Oprogramowanie moze by¢ zaktualizowane
uzywajgc portu USB. Ponizej opis jak zaktualizowaé obie pozycje. Kazda aktualizacja
jest robiona oddzielnie. Po najnowszg wersje oprogramowania nalezy sie zgtosi¢ do
lokalnego dystrybutora firmy Maguire.

Skopiuj nowe oprogramowanie na pamie¢ USB do folderu ,MAGUIRE”

Podtgcz pamie¢ USB do sterownika

@ Przejdz do opcji SETUP (wykorzystujgc
NACISNIJ: przycisk strzatki)
NACISNIJ: ENTER Wyswietlacz pokaze
ENTER PASSWORD _ _ __ (wprowadz
hasto)
WPROWADZ: 2222 Standardowe hasto 2222
@ Aby przej$¢ do opcji UDATE FIRMWARE
NACISNIJ: lub UPDATE USB CHIP

NACISNIJ: ENTER Wyswietlacz pokaze opcje Reading from
USB WAIT (odczyt danych z pamieci USB.
Zaczekaj) Nastepnie zostanie wyswietlona
znaleziona wersja oprogramowania.

UWAGA.

Jesli nie uda sie odczyta¢ danych z pamieci
USB na wyswietlaczu pokaze sie
nastepujacy komunikat btedu z prosbg o
probe z inng pamiecig USB:

ERROR: No Files Found. Press BACK and
try again or try different Flash Drive.

NACISNIJ: ENTER Aby wybra¢ wyswietlong wersje
oprogramowania

Plik z oprogramowaniem firware bedzie
wygladat nastepujgco GFxxxxxx.BIN lub
GFxxxxxx.XUF dla sterownikow wersji 6.
Plik ze sterownikami USB to

USB_Xx xx.ROM.

NACISNIJ: ENTER Aby rozpoczag¢ aktualizacje

Wyswietlacz pokaze najpierw postep w kopiowaniu plikow na wewnetrzng karte
pamieci SD.

Wyswietlacz pokaze postep w weryfikacji danych.

Wyswietlacz pokaze postep z instalowania nowego oprogramowania.
Wyswietlacz pokaze: REFLASH COMPLETE! (AKTUALIZACJA ZAKONCZONA!)
Zrestartuj sterownik
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Informacje o aktualizacjach

Nowe wersje oprogramowania mogg zosta¢ pobrane ze strony firmy Maguire lub
przestane poprzez email. Nazwy plikbw sg nadawane zgodnie z datg wypuszczenia
aktualizacji. Dla przyktadu plik GSI0O517A.BIN to GS= Dozownik grawimetryczny z
silnikiem krokowym, L=2012 (K=2013), 05=Maj, 17 = dzien wypuszczenia
aktualizacji, A = pierwsza rewizja na ten dzien. Podczas aktualizacji zgodnie z
powyzszym opisem oprogramowanie jest najpierw kopiowane na wewnetrzng karte
pamieci SD a nastepnie instalowane do pamieci dozownika. Jesli kiedykolwiek
pojawig sie problemy z aktualizacjg lub z portem USB Ilub plik z danymi byt
uszkodzony plik z oprogramowaniem z firmy Maguire musi mie¢ zmieniong nazwe na
UPDTFILE.BIN. Plik ten nastepnie trzeba skopiowaC na wewnetrzna karte SD i
umiesci¢ karte z powrotem w sterowniku. Po restarcie sterownika plik ten zostanie
automatycznie zatadowany do pamieci sterownika.

17. RATE AD] RESET (Reset wspoétczynnika korekcji)

Funkcja ta pozwala na przywrocenie standardowej wartosci 1.0000 dla
wspotczynnika korekcji. Jest on rowniez zerowany przy wykonywaniu napetniania
Slimaka (PRIME FUNCTION). Pozwoli to znacznie szybciej nauczyé sie nowych
wiasciwosci materiatu.

@ Przejdz do opcji SETUP (wykorzystujgc

NACISNIJ: przycisk strzatki)

NACISNIJ: ENTER Wyswietlacz pokaze
ENTER PASSWORD _ _ __ (wprowadz
hasto)

WPROWADZ: 2222 Standardowe hasto 2222

@ Aby przejs$¢ do opcji RATE ADJ RESET
NACISNIJ:
NACISNIJ: ENTER Wyswietlacz pokaze ekran zerowania

wspotczynnika korekcji. Na ekranie widac
aktualna warto$¢ wspotczynnika i nowa,
ktéra zostanie przypisana. Aktualna zostata
ustalona dla materiatu, ktory byt dozowany.
Nowa wartos¢ to 1.0000.

NACISNIJ: ENTER Aby zresetowac parametr
NACISNIJ: BACK Kilkukrotnie aby wroci¢ do ekranu gtdwnego
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18. VIEW/RESET TOTALS (PODGLAD/ZEROWANIE LICZNIKA

ZUZYTEGO MATERIALU)

Uwaga, jesli licznik jest wykorzystywany poprzez protokot MLAN w oprogramowaniu
G2, zerowania licznika jest niewskazane.

Licznik moze by¢ dostepny/ zerowany na dwa sposoby. Poprzez nacisniecie
przycisku VIEW na klawiaturze numerycznej, pozwoli to wyswietli¢ catkowite zuzycie
materiatu i liczbe wykonanych cykli, nacisniecie 00 wyzeruje licznik. Nacisniecie
dowolnego przycisku roznego od 0 spowoduje zapis licznika na pamie¢ USB. Licznik
moze by¢ rowniez dostepny z menu systemowego:

Przejdz do opcji SETUP (wykorzystujgc

NACISNIJ: przycisk strzatki)

NACISNIJ: ENTER Wyswietlacz pokaze
ENTER PASSWORD _ _ __ (wprowadz
hasto)

WPROWADZ: 2222 Standardowe hasto 2222

@ Aby przejs$¢ do opcji VIEW/RESET TOTALS
NACISNIJ:
NACISNIJ: ENTER Wyswietlacz pokaze aktualng wartosc

licznika zuzytego materiatu i liczbe cykli,
nacisnij BACK aby wyj$¢ bez zmian .

NACISNIJ: 00 Aby wyzerowac licznik
NACISNIJ: BACK Kilkukrotnie aby wrdci¢ do ekranu gtéwnego
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19. RESTORE DEFAULTS (Przywrodcenie ustawien fabrycznych)

Ustawienia dozownika mogg by¢ przywrocone do ustawien fabrycznych poprzez

opcje RESTORE DEFAULTS.

Standard 1" Diameter Feeder and Standard 2" Diameter Feeder WITHOUT Loader Option

Defaults for Standard 1" Diameter Feeder

MOTOR FACTOR

Stepper motor: 15.00, 1st Gen 26 RPM: 300 or 41 RPM: 500

ER FACTOR 1.0000
WEIGHT ERROR 2009

LOW WEIGHT 0LB
PASSWORD 2222

MODE CONTINUOUS
UNITS us

Defaults for 2" Diameter Feeder

MOTOR FACTOR

Stepper Motor: 02.50, 1st Gen 26 RPM: 77 or 41 RPM: 75

ER FACTOR 1.0000
WEIGHT ERROR 20 grams
LOW WEIGHT aLB
PASSWORD 2222

MODE CONTINUOUS
UNITS us

Standard 1" Diameter Feeder and Standard 2" Diameter Feeder WITH Loader Option

"MAIN MENU" SET-UP with Loader Option

LBS / HOUR 200

LDR 2%

LOADER SETTINGS
TURN "ON" AT 2 LBS (907 grams)
TURN "OFF" AT 5 LBS (2268 grams)
ALARM TIME 120 seconds

"EQUIPMENT MENU" SET-UP with Loader Option

MOTOR FACTOR with 17 Diameter Feeder

Stepper motor: 15.00, 1st Gen 26 RPM: 300 or 41 RPM: 500

MOTOR FACTOR with %" Diameter Feeder

Stepper motor: 2.50, 15t Gen 26 RPM: 77 or 41 RPM: 75

ER FACTOR 1.0000
WEIGHT ERROR 20 gram

LOW WEIGHT oLB
PASSWORD 2222

MODE CONTINUQUS
LOADER ON

UNITS us

20. DIAGNOSTIC SCREEN (Ekran diagnostyczny)

Z menu gtdbwnego, mozliwe jest przejscie do
ekranu diagnostycznego po wybraniu
przycisku z literg i’ z klawiatury
numerycznej lub wybranie wartosci 501.
Przycisk BACK pozwoli wrdci¢é do ekranu

gtéwnego

WEIGHT (WAGA):

DISPENSED
(DOZOWANIE):

WEIGHT 123 .4
DISPENSED 0.0
TARGET 0.1
ERROR -0.1 (5) v
CYCLE CT OA
RATE ADJ 1.0000
TOTAL 0
OFF TIME 655ms

Aktualna waga w leju zasypowym z doktadnoscig do 0,1g

llo§¢ materiatlu w gramach za dozowana w poprzednim cyklu,
lub w ciggu ostatniej minuty jesli pracujemy w trybie ciggtym
lub Sledzeniu wyttaczania.
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TARGET Wartos¢ docelowego dozowania w jednym cyklu lub podczas
(WARTOSC jednej minuty pracy jesli jesteSmy w trybie ciggtym Ilub
DOCELOWA): Sledzeniu wyttaczania

ERROR (BLAD): Wartosc¢ zliczonego btedu podczas ostatnich cykli (sumujemy
réznice miedzy wartoscia za dozowang a ,targetem”)

CYCLECT Liczba cykli od ostatniego zerowania licznika.
(LICZBA CYKLI):

RATE ADJ Aktualna wartos¢ wspotczynnika korekgji

(WSPOLCZYNNIK

KOREKCJI):

TOTAL: Catkowita ilos¢ za dozowanego materiatu od ostatniego

zerowania licznika.

RPM: Aktualnie wyliczona warto$¢ obrotow na minute silnika
krokowego
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21.

Montaz dozownika AGL

Podtacz czerwony waz z przytgczem do poprzeczki
zgodnie z rysunkiem 1.

Drugi koniec weza powinien by¢ potgczony do lancy
zasysajgcej zgodnie z rysunkiem 3

Aluminiowa lanca jest potgczona z generatorem

podcisnienia

Biaty waz powinien by¢ nasuniety na kréciec na pokrywce
leja zasypowego. Rysunek 2

Podtacz przewdd sprezonego powietrza 3/8” do generatora
podcisnienia a drugi koniec podtgcz do elektrozaworu.

Podtgcz zasilanie sprezonego powietrza do mosieznej
szybko ztgczki na elektro zaworze.

Cisnienie powietrza powinno wynosi¢ miedzy 60 a 80 PSI.

Podtacz przewdd sygnatowy z zaworu do odpowiedniego

wejscia w sterowniku.

Po podtgczeniu dozownika AGL nalezy przeprowadzic¢
ponowna kalibracje wagi tensometrycznej.

czesci.

IMPORTANT!

Rysunek 3

Podtacz generator podcisnienia z lancg do czerwonego
weza elastycznego zgodnie z rysunkiem

Wazne jest aby podajnik byt dobrze uziemiony
poprzez odpowiednie podigczenie metalowych

Rysunek 1

Podtacz czerwony waz z
mocowaniem do poprzeczki
dzieki obejmom w ksztatcie
litery U. Wazne jest aby
gorna obejma dotykata do
metalowej czesci przytacza.
Elektrozawor powinien by¢
zamontowany do poprzeczki.

Rysunek 2

Podtacz biaty przewéd do
kroéca na leju
zasypowym

Rysunek 4
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Schemat podajnika AGL
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Podlaczenie elektrozaworu podajnika AGL
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24. Okablowanie dozownika MGF
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CzeSci zamienne i rysunki z wymiarami
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GRAVIMETRIC AUGER FEEDER®

MGF Footprint
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26. Zasada dziatania

Grawimetryczny dozownik barwnika MGF jest wytrzymatym urzadzeniem
przemystowym zaprojektowany do odmierzania precyzyjnych dawek koncentratu do
materiatu podstawowego nad zasypem maszyny. Podstawa sktadajgca sie z dwoch
ptyt stalowych potgczonych 4 naroznikami stuzy do mocowania dozownika. Po
wywierceniu odpowiednich otworéw nalezy zamontowaé jg na maszynie. Materiat
podstawowy przesypuje sie przez podstawe.

Do podstawy mocowane sg wagi tensometryczne do ktérych podtgczamy lej
zasypowy i zespot slimaka z silnikiem. Aby zapewni¢ doktadne odmierzanie materiatu
lej zasypowy nie powinien stykac sie z zadnym zewnetrznym elementem. Lej moze
by¢ tatwo zdemontowany po przestawieniu dwéch zatrzaskéw a nastepnie mozna
zdemontowac zespot Slimaka do petnego czyszczenia.

Materiat bazowy przelatuje przez Srodek podstawy gdzie ulokowany jest mikser
statyczny. Jest on obudowany dwoma przezroczystymi okienkami co umozliwia
obserwacje dozowanego materiatu. Dodatek jest podawany w srodek strumienia
podstawowego materiatu.

Lej zasypowy moze przetrzymywaé do 4500 gram materiatu. Okienka w leju
umozliwiajg ocene poziomu granulatu.

27. Zasada dzialania sterownika

Sterownik dozownika w potagczeniu z dwoma wagami tensometrycznymi wylicza
doktadna predkos¢ obrotowg napedu slimaka wymagany do odmierzenia zgdanej
ilosci materiatu.

Wspotczynnik przeptywu jest stale przeliczany na podstawie sygnatu zwrotnego z
wag tensometrycznych i wptywa na predkosc¢ obrotowg slimaka. Wszelkie zaktdcenia
sg kompensowane przez co mozliwe jest zachowanie doktadnosci dozowania w
pewnym okresie czasu.
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28. Gwarancja - Wylaczna, 5 lat

MAGUIRE PRODUCTS oferuje NAJSZERSZY
ZAKRES GWARANCJI na rynku urzgdzen
pomocniczych do obrobki tworzyw sztucznych.
Gwarantujemy bezawaryjne dziatanie kazdego
dostarczonego przez nas dozownika, w odniesieniu do
wykorzystanych materiatéw i jakosci wykonania, w
toku normalnego wykorzystania i obstugi; z
wylgczeniem elementéw wykazanych ponizej jako
'‘elementy wytgczone'; nasze zobowigzania w swietle
niniejszej gwarancji obejmujg naprawe i usuniecie
przez naszg fabryke usterek dozownika
DOSTARCZONEGO nam, w terminie PIECIU (5) LAT od dostarczenia go
pierwotnemu kupujgcemu, w stanie nienaruszony, przy OPLACONYCH kosztach
transportu, oraz po przebadaniu produktu potwierdzajgcym wystgpienie usterki w
rzeczonym zakresie; powyzsza gwarancja niniejszym jednoznacznie zastepuje
wszelkie inne udzielone lub domniemane gwarancje oraz wszelkie obowigzki i
zobowigzania z naszej strony, zas firma MAGUIRE PRODUCTS niniejszym
oswiadcza, ze nie przyjmuje ani nie udziela uprawnien innym osobom do
przyjmowania w jej imieniu jakichkolwiek innych zobowigzan w odniesieniu do
sprzedazy produkowanych przez siebie dozownikow.

Z zakresu niniejszej gwarancji wykluczone zostajg urzgdzenia naprawiane bgdz
modyfikowane poza terenem fabryki MAGUIRE PRODUCTS INC., z wytgczeniem
sytuacji gdy tego rodzaju naprawa lub modyfikacja nie przyczynita sie, zgodnie z
naszg oceng, do powstania usterki; jak rowniez usterki wynikajgce z niewtasciwego
uzycia urzgdzen, zaniedbania lub wypadku, niepoprawnego podtgczenia
okablowania przez osoby trzecie, oraz instalacji lub wykorzystania niezgodnego z
instrukcjami dostarczonymi przez firme Maguire Products, Inc.

Nasza odpowiedzialnos¢ w Swietle niniejszej gwarancji obejmuje wytgcznie
urzgdzenia zwrdcone do naszej fabryki w Aston, Pensylwania, transport OPLACONY
Z GORY.

Zareczamy, ze zawsze podejmujemy wszelkie adekwatne dziatania w celu
zapewnienia zadowolenia naszych klientdw i rozwigzywania probleméw zwigzanych
z produkowanymi przez nas urzgdzeniami.
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29. Informacje kontaktowe
Maguire Products Inc.

11 Crozerville Road
Aston, PA. 1904
Telefon:610 459 43 00
Fax:610 459 27 00

Strona internetowa: www.maguire.com

Email: info@maquire.com

KANITECH
05-300 Minsk Mazowiecki
ul. Warszawskie Przedmiescie 15

Michat Krolik
email: michal@kanitech.pl
mob: +48 697 429 434
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