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1. Przepisy bezpiecze@Estwa I hi gi eny pracy

1. Ni eprzestrzeganie podstawowych zasad zapobiegani
gg-wnych przyczyn wypadk: - w, podczas uUywania i s

2. Przed wykonaniem jakichkol wi ek operacj i cnjan ,mazsazsy
bezpi ecze Est wa irgoomadje(pedpne nartablizzkach ostrzegawczych umieszczonych na
urzNdzenmiopusNMiceal os-b nieupowaUnilowmby crha pdroa wayD yuws

3. W projektowaniu i produkcji maszyn oraz pisaniui nstrukcji, wszystkie pr-»b
wyeliminowania | ub ograniczenia zagr oUe E ndsanyos -
W przypadku zauwadenniae lpoz pineg ad s mwao wczeSniej
producentem,kt - ry podej mie dziadania w celu rozwi Nzani

4. Jezeli jest to wymagane, wszystkie osoby pracujN
obuwi e ochr onnezkidouskuduvo k @el, azawtgchronne i1itp) zgod
normami bezpiecze@GGtwa wW miejscu pracy.

5. Tyl ko osoby z odpowiednim wyksztagceniem technic
urzNdzeni a, ni ezbndne warunki f i zyptzgmaszynachprazy c hi c
zapozna§y agyiithcNz od o k u me nuparcgWwNni one sa do obsgugi r
rutynowych zada@® konserwacyjnych

6. Wykorzystaj pode $toynielza b o wb N n pRdpisamini be z pi e paadEs t w
instal acdpkt czyiSlcini e moUna dtatrzel z poziomu gru

7. Przy wsp-gpracy z nah@gimy ShezNdzesiamiegalzezi nstr uk
producent -w i.nnych maszyn

8. Przed rozpoczhcisemawdd&cy czyl eyyywtemy bezpieczeEst
sN w ideal nym stWsi7yesttkeicehnd zizS$oim. kt -re nie sN w
muszN byl naprawione przed przystNpieniem do pra
zabezpieczaj Ncych, manipulowania przy ukgadzie e

9. UrzNdzeni eulhuwsanebydo cel -w, dla kt-rych zostagy
urzNdzenia jest surowo zabronione.

10.Zabrania siuir zzNedoi wkafnkami oraz innymi cznSci ami
lub wilgotne.

Producent nieponosiodpowi edzi al noSci za ewentualne szkody

wyni kaj Nce z nieprzestrzegania powyUszych :

Przepisy te stiamowé N alzepeije aoabsotwNpNzN juNsctyacwho wwrkizje,pvi s

kt - rym jebbwaaenagtaNdzeni e.
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2. Symbole graficzne
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NIl EBEZPI ECZE6STWO

Odnosi sin do procedur i praktyk,pa&awode

powaUne szkody dla zdrowia, uszkodzeni a

UWAGA

Odnosi sin do procedur i praktyk,p&awode

powaUne szkody dla zdrowia, uszkodzeni a

OSTRZEt ENI E )

Odnosi sin do procedur i praktyk, magNre

powodowaWwaUnkodseni e systemu | ub jego .p
A NIl EBEZPI ECZE6STWO B )

Ni ebezpiecze®two poraUUenia prNdem el ek

NI EBEZPI ECZEG6STWO

Gor Nca powierzchni a!

UWAGA _ )

Nal eUy nosi |l obuwi e ochronne!

UWAGA _ )

Nal eUy nosi l rikawi ce ochronne

UWAGA _ ) )

Nal eUy nosi l masknin ochronnN

UWAGA _ ]

Nal eUy stosowal ochronn dr-g oddechowyc

UWAGA

Odnosi sin do ewentualnych niebezpieczn

powaUne uszkodzenie systemu | ub jego po
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3.0bs gau g

21Pr zepi sy bezpiecze@®twa dotyczNce transport
rozpakowywania

1. Maszyna musi byl obsgugiwana przez wykwalifikowa
bezpieczeEGtwa i higieny pracy.

2. Nal eUy stosowhfanspbdzewea Xxtwymagdnizgmidntkezpi ec
okreSlonymi w d/yLﬂEekQI\'ycwzireie892/3[92'-Fn|erzym| Zzmi ana
nal eOy dochzyI dokumenty poSW|adczaJNce j ej zgo
staniewytrz y mal ci fUar maszyny NaazUyejdoapgakiowanipr zes
instrukciji umi eszczonych na maszynie opakowani a
opakowania). Nie naleUyahylymiad us zkddizi [§adcwddwym

3. Wszystkie ¢ z y ntransg@®roivez wi Nzane z maszynN, powinny byl
jest ona cagkowicie pusta, to znaczwe\brelﬁtnnzatreire‘ja
bez dodatkowych konstrukcjina zewn Nt r z .

4. Wszystkie elementy maszynybi or Nce udzi ad w operacji podnoszer
obsgugi urzNdzenia bez zainstalowanych dodat k- w.

5. JeSlI i urzNdzenie jest podnoszone za p comoi ceN nliien ,r
na wszystkie punktyp od nos z e rzica eip Wea dinach jest jednolity.
pgaszczyznN poziomN nie moUe byI mniejszy ni U 45

6. Zabezpiecz wszyst.WipewhiFnesidlemdentjadunek |jest oc
bezpiecznie przymocowany do uzeNdake&Uprpeghidpowa
ostroUnoSci N, aby uniknNi obraUe® os-b lub uszko

7. Wszystkie osoby nie uczestniczNce w eksploatacij.
odl eggoSi od obci NUenia ruchomego.

8. Nal e)/yawi I madeghn i @eapgaskiej powierzcrajest odpowi
wystarczaj Nco wyt r =z mdigsayny. aby utrzymal

9. Po usunifnciu opakowania naleUy sprawdzil, czy ws
wdobrym stanie. JekSIwNtnpalsizwg Sackii,e kmilewireal edyt &lotr a\
sin z Dzi agl$MEC dub auteryzewanym centrum serwisowym w danym kraju. Opakowania
muszN byl usuwane zgodnie z obowi Nzuj Ncymi przep

UWAGA
Pakowanymat eri ag moUe powodowal sk
iU Nal eUy z asczhcozveagb dtntNo Uno Si iz
odpowi edni sprznt ochr
Nal eUy zachowal szczeg-1nN ostroUnoS8Si i zawsze
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4. Dzi agani a

Quadj est kompaktowym kontrg)uglremmalsgwmlaxllcrylme dd mpddajni
Basic.c. Jest amry wlbywar zNdzani a podememowymypgs&@me]
pompyprnUowe [ odpowi edni N ila)&“yvlycmodaDJznmkku v @fhmich csiy &t iz
kol ejr@a8dé¢iNgania przez podamzmheklﬂy pwostca Binli emri iooveyt ety
al ar MysemQuad moUe zar z N dadaidad kiocawyami €l ement -w tak,ic
pompyp r - Un izapas@ve pompyp r - Unzauteneatycznympr zedgNczaniem, zaworen
zaworem do czyszczenia linii.

DOZWOLONE Ut YCIE ) o ) )
UrzNdzenie moUe generowal p odc iu§ nkikieau dogranspertuigridnglaty Nc p
tworzyw sztucznych.

NI EDOZWOLONE : Ut YCI E

Nie uUywal urzNdzenia dbabezpgSsedijytedjos pabs®dsawmal mo:
urzNdzeni a.

Nie naleUy uUywal urzNdzenia desktcphny@ddoecweb! wnei allym

5. Instalacja
5.1Zasady bezpiecznej instalacji

1. UrzNdzenie musi byl instalowane przez wykwalifik
bezpiecze®Gtwa i ochrony zdrowi a, zgmslrukcie z i nst

2. Upewni j sin, Ue prace instalacyjne wykonywane s
ulegajN zmianom w czasie. W razie potrzeby naleU

3. Nal eUOy oddzielil miejsce robocm&orzmacygadmomgrNz etsa$
moUl i woSci N wystNpienia zagroUeni a w obszarze,

4. UrzNdzenie instal owal W miejscu, kt -re jest chr
atmosferycznymi.

5. Sprawd¥, czylampanciezinasdtli woSi podane na tabl
tym z sieci el ektrycznej oraz c¢czy obw-d zasil ani
mocy urzNdzeni a (patrz tabela "Dane techniczne”

6. Ur zNdzesi ebymu podgNczone do wydajnego uziemieni
przepis-w bezpiecze@Est wa) . Musi sz upewni | sin,
przestrzegane. JeSli masz jakiekol wi ek wdsgprpwdzoayo S
przez wykwal i fi kowanego elektryka, odpowi edni o
zainstal owany w miejscu podgdgNczenia do linii zas

OSTRZEt ENI E

Ryzyko stagej utratybz8mbwr ai

U Surowo zabraniany jest den

zabezpiecze® i osgon zago U
Zabraniasi i usuwania | ub modyfi kowani a 2z ab przeppredocerddE |

6. Pozycjonowanie

1. Ust awi I'”maszynﬁ na idealnie pgaskiej powi erzcechni
wiel koSl w stosunku do masy i wymiar-w urzNdzeni
2. Zachowal mini malne | uzy pozycjonowani a> 3tOy0c hmn uc
moUe wutrudni al prace instalacyjne |lub uniemoUl i w
3. Wybrane miejsce instalacj.i mu s i zapewni | wystarc

uzal eUnione od obecnbp8&ceées nmwoeblaibwyi cehc zsntyictlhe @ wy buc
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7.PogNczenie elektryczne

UWAGA Ni ebezpiecze@®two poralUenia pr

Do zasilania urzNdzenia, nal edodpowiBdnimaizekiomb | a

UWAGA

Odpowi edni e zabezpi eaxz emaise yma Fadinstal owbnerfvaniejscu
przygNczenia do sieci el ekt r ykc 2w eojc.hrZoansyt azsad

post ipongadnieeinstrukcjamipodanymi w zagNczonPmnadhem

zainstalowal wygwWaoNrcizknigkg -pwmi fidzy | i nifdewedue r
zasilajNcego wgizNddylendim.zai nstal owany w §at

PogNczenie mifndzy urzNdzeniem a ggd-wnym panel em z

ws kaz- - wkami podanyind poag Ncczhee@a ¢
TV MONITOR TOUCHSCREEN
COMPUTER
R D
HDMI LAN

Web Server
supervising
system
TCP/IP

CENTRALIZED FILTER
WITH BYPASS VALVE

QUAD

BASIC BASIC BASIC BASIC
RECEIVER #1 RECEIVER #2 RECEIVER #3 RECEIVER #4
Dust level
sensor
i Line Cleaning Valves

D) -z =~ <+ & &

Rysunekl
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VISMEC zastrzega sobie prawo do zmiany niniejszej instrukcigbpowiadomienia

8. Panel czogowy

UrzNdzenie jest wyposaUone w panel; na panelu wida

uruchomil maszynin. WewnNtrz panel u znamatuy Np crozdr Be E
Wdol nej jego cznSci, sN umieszczone cztery |

MS

F1 F4
F2 F3

Rysunelk?

Y

Rysunelk3
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9. Procedurarozruchu

Wceluz a g Nc seeverama |l @ dyl § zyl sin do ¥Fr-dga zaaindanturpyni
gg-wnego wygNcznika (patrz rysunek 2 )

UUy | panelu sterowania, aby ustawil [ zmi eni | par am
Gdy serwer jest wgNczony,werl ®jriwsgystse mwnraa ptryzm dsd raw
QUAD
Ver 3.06L
Na nastnpnej stronie pojawi sifAn nastinpuj Ncy ekran

Wci Snij przyci sk S
parametry pracy. PAG SET

10. Parametry wewnntrzne (Machine dat a)

Naci Snij przycisk SET, aby wymarad metproySrwelwrt irtzrezcthe (el
Parametry pracy (Working data) , Parametry aktualne (Real data). )
WybierzPar ametry wewaliyrghenfi gurowal serwer.
Wybierz MACHINE DATA do konfiguracji MACHINE DATA
serwera, nastninpnie wci Si NEXT UpP DN Esc
Tutaj moUna wybral i MODBUS AD.: 6
kaUdego odbiorni ka, NEXT UP DN Esc
sieci.
Naci Snij UB uz POGWN W celu
zmniejszenia |l ub zwi
Tut aj moUna wybral LOADER #: 1
zdecydowageS sin sko NEXT UP DN Esc
Na tej stronie moUna CONTROL. t.: X.X
klapyr ozgadowani a. NEXT UP DN Esc
Na t ej stronie moUna WAITING t.: XS
gadowani ami . NEXT UP DN Esc
Tooknopokazuje |iczbn | # OF TRY: 3
kt-rych nast Npi zatr NEXT UP DN Esc
To okno pok azucgyszczéniac #of CL.PULSES: 4
filtra. NEXT UP DN Esc
Zaw-r obetiws8tg.i owy TIME ON : X.X'S
NEXT UP DN Esc
Zaw-r obej Sciowy zam TIME OFF : X.X'S
NEXT UP DN Esc
Czas pomi ndzy cykl CL. EVERY : 900 s
Maksymalnie 900s. NEXT UP DN Esc
JeA&IaiinstalowaAny j est BY PASS: 2 min
otworzysi nwoakr eS|l onym NEXT UP DN Esc
< ~ WORK PASSW: 555
Ustaw hasgo uUyt kown NEXT UpP DN Esc
Strona 1
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11. Parametry aktualne (Real data)

Parametry aktual nesbaweébhaaNpbaeyYNpedajnik-w

Wybierz parametry  aktualne aby REAL DATA
zmodyfi kowall prachn s NEXT UP DN Esc
Wci Snij NEXT, aby p HL1: 37

okno i n Eokarerilg razyy odbiornik NEXT

(w tym przypadku podajnik 1) zaci N
materiag.

Gadowamideaj ni ka @Arzycisi HL2: 1
NEXT, aby kontynuowal | NEXT
Gadowpmida|j ni k a 3. HL3: 9
NEXT, aby kontynuowal . NEXT
Gadowsmideaj ni ka 4. N HL4: 0
NEXT, aby kontynuowal . NEXT
To okno pokazuj e k o LOADER QUEUE
materiagu przez poda > <

12. Parametry pracy (Working data)

To menu zawiera wszystkie podstawowe ustawieniapracy podaj ni k - w

Wybierz DANE ROBOCZE, aby u WORKING DATA

parametry gadowani a NEXT UP DN Esc

Wybierz odbiorch, kt LOADER #: 1

sie wybral. NEXT UP DN Esc

Odbiornik jest wgNcz LOADER ON
NEXT UP DN Esc

Odbiornik jest wgNcz LOADER OFF
NEXT UP DN Esc

Jest to czas Qgadowani a charge t.: X.X

zwi ikszyl 1Tub zmNi ej sz NEXT (§]=] DN Esc
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13. Wy Swi etl acz

Strona 12/19
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QUAD

DOT MATRIX

ACTION

Odbiornik pracuje poprawnie.

Kl apa rozgadowcza
zamkninta

Odbiornik jest w fazie pracy.

Dzi aamwmrulkoczni kuj

Ekran poczNtkowy
odbiornika.

Tryb programowania.

Alarm na podajniku.

Os t r z end poddjniku.

Alarm na serwerze.
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14. Konserwacja

141Pr z

epi
probl em:

sy bezpieczeEtwnedotgcgNceobsguegd
w

1. Wszystkicc zynnoSci rzegWNzaoeNz konser wapcrjoNb lie n-ow wi oNzi ymwna

wykonywane przez wykwalifikowany personel . Pracowr
ich wyksztagcenie, doSwiadczenie, odbyte szkoleni:
dotyczNcych zapobipeigearnwsaz ewy ppaodnkoocny ,i zost agdgy upowalU
kontroli i zapobiegawczych prac konsaUewriwsgystkig c h. |
narzndzi a i ur zWNildkaleyo h ai oklir 88z pnar odowy c lrappbiegagigp i s a «
wypadkom.

2. Utrzymywanie gruntownych kontroli, wykonywanywanychw r egul arnych odstnpach
zapobiegania awariomorazmo Ul i woSci zagwHe ant opManémi e dziaga z

przez cagy czas.
3. Oile wyra¥nie nie za Xiepracekomseawacyjmeai tegtyepjzeprowesizone sie

maszyniel ub jej cznSci muszN byl wykonywane przy urzN
elektrycznej, sprnUo onego powietrza i Fr-deg zaopat
4. Nal elygrodzi tref fu rplreaS:cyll tzanSarkNi oorsatzr zegawcze 0 z
prace regulacyjne, kons emjwhiigiSceane, jak teU naprawcze

5. Przed wykonaniem jakichkol wiek prac konserwacyjnyc
ostygnN do temper ®WtoeVYuotutockeninaia kontaktu pgyn-\

znaj duj Ncymi sifi pod napinciem elektrycznym nal eUy
6. Wceluuni knifncia obuasa@«k@daenb aompazedmi ot -w, nal ely u
stadge, ciecze |l ub gazy sN odprowadzane | ub unieszk
usuninte w odpowiednich pojemnikach, zgodnie z o0bc¢
instalacji.
7. W przypadku wyst apoipeenriaat oarwanriiei ,j ekstt- rwejst ani e zar ad
skontaktowal sifn z Dziagem Obsgugi VI SMEC techni c:
8 Po zako® zeniu prac konserwacyjnych, nal eUOy wgNc z\
uwzglndnieniem wszystkich niezbfidnych Srodk-w ostr
mogN byl wuchylone, dop- ki prace konserwacyjne nie
9. Upewni j sifn, zachowuj Nc szczeg-I| na ost rwubapobfiskie i O
urzNdzenia, co moggoby stanowil potencjalne ¥Fr-dgc
wykonywane w regularnych odstninpach czasu, aby zape
ZAPLANOWANA KONSERWACJA
KaUded Oczy Poiwii erzchnie zewnfdtrzne i s
mi esi N uszkodzeC
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15. Alaaomy, | ista ostrzeUe@® rozwi Nzanie pro

Alarmjests powodowany nieprawudgddymndai aganremmoUe spow
ur z Nd z emb raa Uapebdtosa. Pojawienie sie problemu spowoduje zablokowanie wszystkich funkcji

urzNdzenia poprzez odcifncie dostawy energi. do wszy
sterowania i. wySwietlacza.
Ostrzejlesni ezdarzeniem, kt-re moUe zagrozil funkcjon
ni ebezpiecze@E&st wa, a zatem urzNdzenie biAadzie nadal
komuni kat ostrzegawczy, dop:- ki pegna funkcjonalnoSi
OSTRZEt ENI PRZYCZYNA ROZWI + ZANI E PR
02-OPR&Et NI L POJ Czujnik pydwodfibgmmcj| Opr - Uni ani e akuzj
PYGUEMPTYDUST | informuje, Ue pojen lubjeSli jest jfu
CONTAINER) czujnik.
03-BGNDNE GADO Bgndne ustzavwsiuenjiaed{( Sonda nie osi Ng
Kl apa rozgadowcza materi agu.
( MISSED CHARGE) kr.-tszym czasie n| Czas gadowani a
pierwszym razem. Czas regulacji jest zbytd g u g
Sprawdzil instal
powietrza i f
podci Snieni g
ALARMY PRZYCZYNA ROZWI + ZANI E PR
21-OCHRONA SILNIKA M1 Wy gNczni k ochronn Sprawd¥ nadmucHh
uruchamiany, gdy pgd pr-Uni owe, fun
(M1 MOTOR wysoki. DPhbytpdgdvy | zaworu BY PASSI podgN
PROTECTION) dmuchawy powoduj
nadmi ernego ci S
24-ULATNI AJt CE Sensor sprnUonego Sprawd¥ system
POWIETRZE ( MISSING (opcjonalnie) sugeruje brak powietrza. powietrza i kontrolery.
AlIR)
25-AWARIA FILTRA Czujnik r-Unicy ci Sprawd Tiltry i ustawienia
wykazuje zatkanie filtra nawet po przedNcznik
( FILTER FAILURE) automatycznym przedmuchu na koniec
cyklu.
W celu wuzyskania infor
al armie wgiénij Qrzycf/’leG SET
wyswietlaczu. Wy S wstaaus |
odbiornika.

: - — 03 NI EUDANE GADOWAN
Swi atUgagt e na wySwie RES SET
0st r z eddewomnemznacza alarm:

RED

YELLOW

Status wySwietlacza BRAK
ostrzeUe E i al arm- w. PAG
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16. Schematy elektryczne okablowania
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