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Firma VISMEC przyjmuje politykň ciŃgğego rozwoju. 

Z wyjŃtkiem informacji objňtych przepisami prawnymi, informacje generalne ( lub diagramy) 

opisywane w niniejszym dokumencie, mogŃ przedstawiaĺ modele i/lub wersje r·ŨniŃce siň od tego kt·ry zostağ zakupiony. 

W Ũaden spos·b nie zmienia to waŨnoŜci i przydatnoŜci przekazywanych informacji. 
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1. Przepisy bezpieczeŒstwa i higieny pracy 
 

1. Nieprzestrzeganie podstawowych zasad zapobiegania wypadkom i bezpieczeŒstwa jest jednŃ z 

gğ·wnych przyczyn wypadk·w, podczas uŨywania i serwisowania maszyn przemysğowych. 

2. Przed wykonaniem jakichkolwiek operacji na maszynie naleŨy uwaŨnie przeczytaĺ instrukcjň, zasady 

bezpieczeŒstwa poniŨej oraz informacje podane na tabliczkach ostrzegawczych umieszczonych na 

urzŃdzeniu. Nie dopuszczaĺ os·b nieupowaŨnionych do uŨywania, regulacji lub naprawy urzŃdzenia. 

3. W projektowaniu i produkcji maszyn oraz pisaniu instrukcji, wszystkie pr·by zostağy dokonane w celu 

wyeliminowania lub ograniczenia zagroŨeŒ dla os·b, kt·re instalujŃ, uŨytkujŃ lub naprawiajŃ maszyny. 

W przypadku zauwaŨenia potencjalnego niebezpieczeŒstwa, prosimy o wczeŜniejszy kontakt z 

producentem, kt·ry podejmie dziağania w celu rozwiŃzania problemu. 

4. Jezeli jest to wymagane, wszystkie osoby pracujŃce na maszynie muszŃ nosiĺ odzieŨ ochronnŃ (kaski, 

obuwie ochronne, rňkawice, zatyczki do uszu lub okulary ochronne itp) zgodnie z miňdzynarodowymi 

normami bezpieczeŒstwa w miejscu pracy. 

5. Tylko osoby z odpowiednim wyksztağceniem technicznym, posiadajace peğnŃ wiedzň na temat dziağania 

urzŃdzenia, niezbňdne warunki fizyczne i psychiczne dla bezpiecznej pracy przy maszynach oraz   

zapoznağy siň z cağŃ doğŃczonŃ dokumentacjŃ, uprawnione sa do obsğugi maszyny i wykonywania 

rutynowych zadaŒ konserwacyjnych. 

6. Wykorzystaj podesty lub podnoŜniki (zgodnie z obowiŃzujŃcymi przepisami bezpieczeŒstwa) podczas 

instalacji czňŜci, do kt·rych nie moŨna dotrzeĺ z poziomu gruntu. 

7. Przy wsp·ğpracy z innymi urzŃdzeniami, naleŨy ŜciŜle przestrzegaĺ instrukcji podanych przez 

producent·w innych maszyn. 

8. Przed rozpoczňciem pracy naleŨy sprawdŦ, czy systemy bezpieczeŒstwa (osğony, wyğŃczniki, czujniki) 

sŃ w idealnym stanie technicznym. Wszystkie czňŜci, kt·re nie sŃ w idealnym stanie technicznym 

muszŃ byĺ naprawione przed przystŃpieniem do pracy. Zabrania siň usuwania urzŃdzeŒ 

zabezpieczajŃcych, manipulowania przy ukğadzie elektrycznym lub kt·rykolwiek z mechanizm·w. 

9. UrzŃdzenie musi byĺ uŨywane do cel·w, dla kt·rych zostağy zaprojektowane. NiewğaŜciwe uŨytkowanie 

urzŃdzenia jest surowo zabronione. 

10. Zabrania siň  dotykania urzŃdzenia rňkami oraz innymi czňŜciami ciağa w przypadku, gdy sŃ one mokre 

lub wilgotne. 

 
 

Producent nie ponosi odpowiedzialnoŜci za ewentualne szkody na osobie lub szkody majŃtkowe 
wynikajŃce z nieprzestrzegania powyŨszych zasad bezpieczeŒstwa. 

 
 

Przepisy te stanowiŃ uzupeğnienie, ale nie zastŃpiŃ ustawowo obowiŃzujŃcych przepis·w bhp w kraju, w 
kt·rym jest zainstalowane urzŃdzenie. 
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2. Symbole graficzne 

 NIEBEZPIECZEőSTWO 
Odnosi siň do procedur i praktyk, kt·re, jeŜli nie sŃ wykonane prawidğowo, powodujŃ 
powaŨne szkody dla zdrowia, uszkodzenia ciağa lub Ŝmierci. 
UWAGA 
Odnosi siň do procedur i praktyk, kt·re, jeŜli nie sŃ wykonane prawidğowo, powodujŃ 
powaŨne szkody dla zdrowia, uszkodzenia ciağa lub Ŝmierci. 

OSTRZEŧENIE 
Odnosi siň do procedur i praktyk, kt·re, jeŜli nie sŃ wykonane prawidğowo, mogŃ 
powodowaĺ powaŨne uszkodzenie systemu lub jego poszczeg·lnych komponent·w. 
 

 

 
 
NIEBEZPIECZEőSTWO 
NiebezpieczeŒstwo poraŨenia prŃdem elektrycznym! 
 

 

 
NIEBEZPIECZEőSTWO 
GorŃca powierzchnia! 
 

 

 
 
UWAGA 
NaleŨy nosiĺ obuwie ochronne! 

 

 

 
UWAGA 
NaleŨy nosiĺ rňkawice ochronne! 
 

 

 
UWAGA 
NaleŨy nosiĺ maskň ochronnŃ! 
 

 

 
UWAGA 
NaleŨy stosowaĺ ochronň dr·g oddechowych! 
 

 

 

UWAGA 

Odnosi siň do ewentualnych niebezpiecznych sytuacji, kt·re mogŃ spowodowaĺ 

powaŨne uszkodzenie systemu lub jego poszczeg·lnych komponent·w . 



VISMEC 

Innovation Leading 
                                                                                                                   Instrukcja QUAD rev. 0 

VISMEC zastrzega sobie prawo do zmiany niniejszej instrukcji bez powiadomienia 

 
 

Strona 6/19     POLSKI 
 

 

3. Obsğuga 
 

 Przepisy bezpieczeŒstwa dotyczŃce transportowania, podnoszenia, pakowania i 
rozpakowywania 

 

1. Maszyna musi byĺ obsğugiwana przez wykwalifikowany personel, zgodnie z ustawowymi przepisami 
bezpieczeŒstwa i higieny pracy. 

2. NaleŨy stosowaĺ urzŃdzenia transportowe, kt·re sŃ zgodne z wymaganiami bezpieczeŒstwa 
okreŜlonymi w dyrektywie 89/392/UE ğŃcznie z p·Ŧniejszymi zmianami. Do obsğugiwanej maszyny 
naleŨy doğŃczyĺ dokumenty poŜwiadczajŃce jej zgodnoŜci z powyŨszymi wymaganiami. i musi byĺ w 
stanie wytrzymaĺ ciňŨar maszyny oraz jej opakowania. NaleŨy dokğadnie przestrzegaĺ wszystkich 
instrukcji umieszczonych na maszynie opakowania (waga podana jest na zewnňtrznej stronie 
opakowania). Nie naleŨy uŨywaĺ lin lub ğaŒcuch·w aby nie uszkodziĺ obudowy. 

3. Wszystkie czynnoŜci transportowe zwiŃzane z maszynŃ, powinny byĺ wykonywane w momencie, kiedy 
jest ona cağkowicie pusta, to znaczy bez materiağ·w procesowych oraz pğyn·w wewnŃtrz niej a takŨe 
bez dodatkowych konstrukcji na zewnŃtrz. 

4. Wszystkie elementy maszyny biorŃce udziağ w operacji podnoszenia, sŃ dopasowane wyğŃcznie do 
obsğugi urzŃdzenia bez zainstalowanych dodatk·w. 

5. JeŜli urzŃdzenie jest podnoszone za pomocŃ lin, upewnij siň, Ũe jego masa jest r·wnomiernie rozğoŨona 
na wszystkie punkty podnoszenia i Ũe szczep na linach jest jednolity. KŃt miňdzy kaŨdŃ z lin i 
pğaszczyznŃ poziomŃ nie moŨe byĺ mniejszy niŨ 45 Á. 

6. Zabezpiecz wszystkie luŦne elementy. Upewnij siň, Ũe ğadunek jest odpowiednio wywaŨony i 
bezpiecznie przymocowany do urzŃdzeŒ przeğadunkowych. Zawsze naleŨy postňpowaĺ z najwyŨszŃ 
ostroŨnoŜciŃ, aby uniknŃĺ obraŨeŒ os·b lub uszkodzenia urzŃdzenia. 

7. Wszystkie osoby nie uczestniczŃce w eksploatacji Ŝrodk·w transportu muszŃ zachowaĺ bezpiecznŃ 
odlegğoŜĺ od obciŃŨenia ruchomego. 

8. NaleŨy ustawiĺ maszynň na idealnie pğaskiej powierzchni odpowiedniej wielkoŜci, kt·re jest 
wystarczajŃco wytrzymağa, aby utrzymaĺ ciňŨar maszyny. 

9. Po usuniňciu opakowania naleŨy sprawdziĺ, czy wszystkie elementy urzŃdzenia sŃ obecne oraz czy sŃ 
w dobrym stanie. JeŜli masz jakiekolwiek wŃtpliwoŜci, nie naleŨy korzystaĺ z urzŃdzenia: skontaktowaĺ 
siň z Dziağem serwisu VISMEC  lub autoryzowanym centrum serwisowym w danym kraju. Opakowania 
muszŃ byĺ usuwane zgodnie z obowiŃzujŃcymi przepisami o usuwaniu odpad·w. 

 
 
 

 

UWAGA 
 

Pakowany materiağ moŨe powodowaĺ skaleczenia i otarcia 
ü NaleŨy zachowaĺ szczeg·lnŃ ostroŨnoŜĺ i zawsze nosiĺ 

odpowiedni sprzňt ochronny 

 
 
 

 
 

NaleŨy zachowaĺ szczeg·lnŃ ostroŨnoŜĺ i zawsze nosiĺ odpowiedni sprzňt ochronny 
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4. Dziağania 
Quad jest kompaktowym kontrolerem, sğuŨŃcym do obsğugi  maksymalnie 4 podajnik·w podciŜnieniowych typu 
Basic. Jest on uŨywany do zarzŃdzania podciŜnieniowym systemem podawania granulatu, wyposaŨonym w 
pompy pr·Ũniowe i odpowiedniŃ iloŜĺ podajnnik·w podciŜnieniowych. Dziňki temu systemowi moŨna zarzŃdzaĺ 
kolejnoŜciŃ zaciŃgania przez podajniki podciŜnieniowe, naleŨy ustawiĺ priorytety ğadowania i monitorowania 
alarm·w. System Quad moŨe zarzŃdzaĺ dziağaniem dodatkowych element·w takich jak: zaw·r proporcjonalny, 
pompy pr·Ũniowe, zapasowe pompy pr·Ũniowe z automatycznym przeğŃczaniem, zaworem bocznikujŃcym i 
zaworem do czyszczenia linii. 
 
DOZWOLONE UŧYCIE: 
UrzŃdzenie moŨe generowaĺ podciŜnienie, wciŃgajŃc powietrze i filtrujŃc z kurzu do transportu granulatu 
tworzyw sztucznych. 
 
NIEDOZWOLONE UŧYCIE: 
Nie uŨywaĺ urzŃdzenia do bezpoŜredniego zasysania ciağ stağych i cieczy, moŨe to spowodowaĺ uszkodzenie 
urzŃdzenia. 
Nie naleŨy uŨywaĺ urzŃdzenia do innych cel·w niewymienionych w sekcji ñdozwolone uŨycieò. 

5. Instalacja 

5.1 Zasady bezpiecznej instalacji 
1. UrzŃdzenie musi byĺ instalowane przez wykwalifikowany personel, zgodnie z obowiŃzujŃcymi przepisami 
bezpieczeŒstwa i ochrony zdrowia, zgodnie z instrukcjami zawartymi w niniejszej instrukcji. 

2. Upewnij siň, Ũe prace instalacyjne wykonywane sŃ w warunkach odpowiedniej widocznoŜci, kt·re nie 
ulegajŃ zmianom w czasie. W razie potrzeby naleŨy zainstalowaĺ dodatkowe oŜwietlenie. 

3. NaleŨy oddzieliĺ miejsce robocze za pomocŃ taŜmy i wywiesiĺ informacjň przestrzegajŃcŃ przed 
moŨliwoŜciŃ wystŃpienia zagroŨenia  w obszarze, w kt·rym dane prace sŃ wykonywane.  

4. UrzŃdzenie instalowaĺ w miejscu, kt·re jest chronione przed agresywnymi chemikaliami i warunkami 
atmosferycznymi. 

5. SprawdŦ, czy napiňcie zasilania i czňstotliwoŜĺ podane na tabliczce znamionowej maszyny odpowiadajŃ 
tym z sieci elektrycznej oraz czy obw·d zasilania posiada odpowiedniŃ skalň dla maksymalnego poboru 
mocy urzŃdzenia (patrz tabela "Dane techniczne" i schemat poğŃczeŒ). 

6. UrzŃdzenie musi byĺ podğŃczone do wydajnego uziemienia (jak okreŜlono w wiŃzaniu elektrycznych 
przepis·w bezpieczeŒstwa). Musisz upewniĺ siň, Ũe podstawowe wymogi bezpieczeŒstwa sŃ 
przestrzegane. JeŜli masz jakiekolwiek wŃtpliwoŜci, upewnij siň, Ũe obw·d zostağ dokğadnie sprawdzony 
przez wykwalifikowanego elektryka, odpowiednio przeliczonŃ na ğŃcznŃ moc maszyny, musi byĺ 
zainstalowany w miejscu podğŃczenia do linii zasilajŃcej w energiň elektrycznŃ (patrz schemat). 

 

 

 

OSTRZEŧENIE 

Ryzyko stağej utraty zdrowia, kontuzji lub Ŝmierci 

ü Surowo zabraniany jest demontaŨ oraz modyfikacja 
zabezpieczeŒ i osğon zağoŨonych przez producenta  

Zabrania siň usuwania lub modyfikowania zabezpieczeŒ i osğon zamontowanych przez producenta. 

6. Pozycjonowanie 
1. Ustawiĺ maszynň na idealnie pğaskiej powierzchni, upewniajŃc siň, Ũe jest odpowiednio zbudowana i 
wielkoŜĺ w stosunku do masy i wymiar·w urzŃdzenia i podğŃczonych struktur. 

2. Zachowaĺ minimalne luzy pozycjonowania> 300 mm cağego urzŃdzenia. Nieprzestrzeganie tych luz·w 
moŨe utrudniaĺ prace instalacyjne lub uniemoŨliwiĺ dostňp do urzŃdzenia w celach konserwacyjnych. 

3. Wybrane miejsce instalacji musi zapewniĺ wystarczajŃcŃ wentylacjň urzŃdzenia i nie moŨe byĺ 
uzaleŨnione od obecnoŜci niebezpiecznych proces·w lub moŨliwych stňŨeŒ wybuchu. 
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7. PoğŃczenie elektryczne 

 
UWAGA NiebezpieczeŒstwo poraŨenia prŃdem. 

Do zasilania urzŃdzenia, naleŨy uŨywaĺ kabla elektrycznego o odpowiednim przekroju 

 

 

UWAGA 

Odpowiednie zabezpieczenie na ğŃcznŃ moc maszyny musi byĺ zainstalowane w miejscu 

przyğŃczenia do sieci elektrycznej. Zastosowanie bezpiecznik·w ochrony zaleca siň: 

postňpowanie zgodnie z instrukcjami podanymi w zağŃczonym schemacie. Ponadto, naleŨy 

zainstalowaĺ wyğŃcznik gğ·wny, wyğŃcznik pomiňdzy liniŃ energii elektrycznej i przewodu 

zasilajŃcego urzŃdzenia. Musi byĺ on zainstalowany w ğatwo dostňpnym miejscu. 

 
PoğŃczenie miňdzy urzŃdzeniem a gğ·wnym panelem zasilania musi byĺ wykonane zgodnie ze 

wskaz·wkami podanymi na schemacie poğŃczeŒ. 
 

 

Rysunek 1  
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8. Panel czoğowy 
UrzŃdzenie jest wyposaŨone w panel; na panelu widaĺ gğ·wny przeğŃcznik (MS), za pomocŃ kt·rego moŨna 
uruchomiĺ maszynň. WewnŃtrz panelu znajdujŃ siň przyğŃcza elektryczne (patrz schematy poğŃczeŒ rozdz. 16). 

W dolnej jego czňŜci, sŃ umieszczone cztery przyciski do sterowania serwera. 
 
 

 
 

 

 

Rysunek 2 

 

 

Rysunek 3  

MS 

F1 
F2 F3 

F4 
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9. Procedura rozruchu 
W celu zağŃczenia serwera naleŨy podğŃczyĺ siň do Ŧr·dğa zasilania i sprňŨonego powietrza, a nastňpnie uŨyĺ 
gğ·wnego wyğŃcznika (patrz rysunek 2). 
UŨyj panelu sterowania, aby ustawiĺ i zmieniĺ parametry pracy. 
Gdy serwer jest wğŃczony, pierwsza strona przedstawia wersjň systemu na tym serwerze: 

 
 
 

Na nastňpnej stronie pojawi siň nastňpujŃcy ekran i 4 zielone Ŝwiatğa, kt·re wskazujŃ na cztery odbiorniki: 
 
 

10. Parametry wewnňtrzne (Machine data) 
NaciŜnij przycisk SET, aby wybraĺ spoŜr·d trzech menu serwer: Parametry wewnňtrzne (Machine data), 
Parametry pracy (Working data) , Parametry aktualne (Real data). 
Wybierz Parametry wewnňtrzne, aby skonfigurowaĺ serwer. 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

QUAD 
Ver 3.06L 

WciŜnij przycisk SET aby wejŜĺ w 
parametry pracy. 

 
 PAG                                                   SET 

Wybierz MACHINE DATA do konfiguracji 
serwera, nastňpnie wciŜnij NEXT. 

MACHINE DATA 
NEXT         UP                      DN            Esc 

Tutaj moŨna wybraĺ inny Adres Modbus dla 
kaŨdego odbiornika, aby poğŃczyĺ je w 
sieci. 

NaciŜnij przycisk UP lub DOWN w celu 

zmniejszenia lub zwiňkszenia wartoŜci. 

MODBUS AD.:                           6 
NEXT         UP                      DN            Esc 

 

Tutaj moŨna wybraĺ odbiornik, kt·ry 
zdecydowağeŜ siň skonfigurowaĺ. 

LOADER #:                                1 
NEXT         UP                      DN           Esc 

 

Na tej stronie moŨna ustawiĺ czas otwarcia 
klapy rozğadowania. 

CONTROL. t.:                            x.x 
NEXT         UP                      DN           Esc 

 

Na tej stronie moŨna ustawiĺ czas miňdzy 
ğadowaniami. 

WAITING  t.:                              x s 
NEXT         UP                      DN           Esc 

 

To okno pokazuje liczbň pr·b ğadowania, po 
kt·rych nastŃpi zatrzymanie podajnika. 

# OF TRY:                                  3 
NEXT         UP                      DN           Esc 

 

To okno pokazuje liczbň cykli czyszczenia 
filtra. 

#of CL.PULSES:                        4 
NEXT         UP                      DN           Esc 

 

Zaw·r obejŜciowy otwarty. TIME ON :                                  x.x s 
NEXT         UP                      DN           Esc 

 

Zaw·r obejŜciowy zamkniňty. TIME OFF :                                x.x s 
NEXT         UP                      DN           Esc 

 

Czas pomiňdzy cyklami czyszczenia. 
Maksymalnie 900s. 

CL. EVERY :                               900 s 
NEXT         UP                      DN           Esc 

 

JeŜli zainstalowany jest zaw·r obejŜciowy, 
otworzy siň on w okreŜlonym czasie. 

BY PASS:                                  2 min 
NEXT         UP                      DN           Esc 

 
Ustaw hasğo uŨytkownika. WORK PASSW:                         555 

NEXT         UP                      DN           Esc 
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11. Parametry aktualne (Real data) 
 

Parametry aktualne okreŜlajŃ bieŨŃce ustawienia pracy podajnik·w. 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

12. Parametry pracy (Working data) 
 

To menu zawiera wszystkie podstawowe ustawienia pracy  podajnik·w. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Wybierz parametry aktualne aby 
zmodyfikowaĺ pracň systemu. 

REAL DATA 
NEXT         UP                      DN            Esc 

WciŜnij NEXT, aby przejrzeĺ menu. To 
okno i nastňpnň  pokaze ile razy odbiornik 
(w tym przypadku podajnik 1) zaciŃgnŃğ 
materiağ. 

HL1:                                      37 
NEXT          

Ğadowanie podajnika 2. NaciŜnij przycisk 
NEXT, aby kontynuowaĺ. 

HL2:                                      1 
NEXT          

Ğadowanie podajnika  3. NaciŜnij przycisk 
NEXT, aby kontynuowaĺ. 
 

HL3:                                      9 
NEXT          

Ğadowanie podajnika 4. NaciŜnij przycisk 
NEXT, aby kontynuowaĺ. 
 

HL4:                                      0 
NEXT          

To okno pokazuje kolejnoŜĺ pobierania 
materiağu przez podajniki. 

LOADER QUEUE 
>        <  

Wybierz DANE ROBOCZE, aby ustawiĺ 
parametry ğadowania odbiornika. 

WORKING DATA 
NEXT         UP                      DN            Esc 

LOADER #:                                1 
NEXT         UP                      DN           Esc 

 

Wybierz odbiorcň, ktr·rego zdecydowağeŜ 
sie wybraĺ. 

Odbiornik jest wğŃczony. 

 
LOADER                                    ON 
NEXT         UP                      DN           Esc 

 

Odbiornik jest wğŃczony. LOADER                                    OFF 
NEXT         UP                      DN           Esc 

 
Jest to czas ğadowania odbiornika. UŨyj UP, aby 

zwiňkszyĺ lub zmniejszyĺ wartoŜĺ DN. 
charge t.:                                    x.x 
NEXT         UP                      DN           Esc 
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13. WyŜwietlacz  QUAD 
 

DOT MATRIX ACTION 

 

Odbiornik pracuje poprawnie. 

 

Klapa rozğadowcza odbiornika 1 jest 
zamkniňta. 

 

Odbiornik jest w fazie pracy. 

 

Dziağanie zaworu bocznikujŃcego. 

 

Ekran poczŃtkowy przed aktywacjŃ 
odbiornika. 

 

Tryb programowania. 

 

Alarm na podajniku. 

 

OstrzeŨenie na podajniku. 

 

Alarm na serwerze. 
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14.  Konserwacja 
 

14.1 Przepisy bezpieczeŒstwa dotyczŃce procedur regulacji, obsğugi i rozwiŃzywania 
problem·w 

 

1. Wszystkie czynnoŜci zwiŃzane z regulacjŃ, konserwacjŃ i rozwiŃzywaniem problem·w powinny byĺ 
wykonywane przez wykwalifikowany personel. Pracownicy wyspecjalizowani sŃ to osoby, kt·re z uwagi na 
ich wyksztağcenie, doŜwiadczenie, odbyte szkolenia na temat specjalistycznej wiedzy z przepis·w 
dotyczŃcych zapobiegania wypadkom i pierwszej pomocy, zostağy upowaŨnione do przeprowadzenia 
kontroli i zapobiegawczych prac konserwacyjnych. Pracownicy muszŃ byĺ wyposaŨeni we wszystkie 
narzňdzia i urzŃdzenia okreŜlone w lokalnych i miňdzynarodowych przepisach z zakresu zapobiegania 
wypadkom. 

2. Utrzymywanie gruntownych kontroli, wykonywanywanych w regularnych odstňpach czasu, w celu 
zapobiegania awariom oraz moŨliwoŜci zagwarantowania, Ũe urzŃdzenie dziağa z maksymalnŃ wydajnoŜciŃ  
przez cağy czas. 

3. O ile wyraŦnie nie zaznaczono inaczej, wszystkie prace konserwacyjne i testy przeprowadzone na 
maszynie lub jej czňŜci muszŃ byĺ wykonywane przy urzŃdzeniu cağkowicie odizolowanym od energii 
elektrycznej, sprňŨonego powietrza i Ŧr·değ zaopatrzenia w wodň. 

4. NaleŨy odgrodziĺ strefň pracy  taŜmŃ oraz umieŜciĺ znaki ostrzegawcze o zagroŨeniach w obszarach, gdzie 
prace regulacyjne, konserwacjne, jak teŨ naprawcze majŃ miejsce. 

5. Przed wykonaniem jakichkolwiek prac konserwacyjnych, naleŨy poczekaĺ, aŨ urzŃdzenia oraz czňŜci 
ostygnŃ do temperatury otoczenia. W celu unikniňcia kontaktu pğyn·w z wnňtrza urzŃdzenia z czňŜciami 
znajdujŃcymi siň pod napiňciem elektrycznym naleŨy opr·Ũniĺ pğyny przed podjňciem pracy. 

6. W celu unikniňcia obraŨeŒ os·b oraz uszkodzenia przedmiot·w, naleŨy upewniĺ siň, Ũe wszystkie ciağa 
stağe, ciecze lub gazy sŃ odprowadzane lub unieszkodliwiane w Ŝrodowisku. Substancje te musza zostaĺ 
usuniňte w odpowiednich pojemnikach, zgodnie z obowiŃzujŃcymi przepisami utylizacji odpad·w w miejscu 
instalacji. 

7. W przypadku wystapienia awarii, kt·rej operator nie jest w stanie zaradziĺ, naleŨy wyğŃczyĺ urzŃdzenie i 
skontaktowaĺ siň z Dziağem Obsğugi VISMEC techniczne lub autoryzowanym centrum serwisowym. . 

8. Po zakoŒczeniu prac konserwacyjnych, naleŨy wğŃczyĺ urzŃdzenie i wykonaĺ czynnoŜci operacyjne, z 
uwzglňdnieniem wszystkich niezbňdnych Ŝrodk·w ostroŨnoŜci. WyŨej wskazane Ŝrodki ostroŨnoŜci nie 
mogŃ byĺ uchylone, dop·ki prace konserwacyjne nie sŃ cağkowicie zakoŒczone. 

9. Upewnij siň, zachowujŃc szczeg·lna ostroŨnoŜĺ, iŨ prace konserwacyjne nie majŃ wpğywu na pobliskie 
urzŃdzenia, co mogğoby stanowiĺ potencjalne Ŧr·dğo zagroŨenia. Planowane konserwacje muszŃ byĺ 
wykonywane w regularnych odstňpach czasu, aby zapewniĺ maksymalnŃ wydajnoŜĺ maszyny. 

 
 
 
 

ZAPLANOWANA KONSERWACJA 

KaŨdego 
miesiŃca 

OczyŜciĺ powierzchnie zewnňtrzne i sprawdziĺ zasilacz pod kŃtem 
uszkodzeŒ. 
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15. Alarmy, lista ostrzeŨeŒ, rozwiŃzanie problem·w 
Alarm jest spowodowany nieprawidğowym dziağaniem urzŃdzenia, kt·re moŨe spowodowaĺ uszkodzenie 
urzŃdzenia lub obraŨenia operatora. Pojawienie sie problemu spowoduje  zablokowanie wszystkich funkcji 
urzŃdzenia poprzez odciňcie dostawy energii do wszystkich urzŃdzeŒ wewnňtrznych, z wyjŃtkiem gğ·wnego 
sterowania i wyŜwietlacza.. 
OstrzeŨenie jest zdarzeniem, kt·re moŨe zagroziĺ funkcjonalnoŜci urzŃdzenia, ale nie stanowi  
niebezpieczeŒstwa, a zatem urzŃdzenie bňdzie nadal dziağaĺ, jednakŨe na wyŜwietlaczu bňdzie obecny 
komunikat ostrzegawczy, dop·ki peğna funkcjonalnoŜĺ nie zostanie odzyskana. 

 

OSTRZEŧENIA PRZYCZYNA ROZWIłZANIE PROBLEMU 
02- OPRčŧNIĹ POJEMNIK 
PYĞU   ( EMPTY DUST 

CONTAINER) 

Czujnik pyğu (opcjonalny) pod filtrem 

informuje, Ũe pojemnik na pyğ jest peğny. 
Opr·Ũnianie pojemnika na kurz 
lub, jeŜli jest juŨ pusty, sprawdŦ 

czujnik. 

03-BĞŇDNE ĞADOWANIE 
 

( MISSED CHARGE) 

Bğňdne ustawienie czasu ğadowania 
Klapa rozğadowcza zostağa otwarta w 
kr·tszym czasie niŨ ustawiono za 

pierwszym razem. 
 

Sonda nie osiŃgnie zasysania 
materiağu. 

Czas ğadowania jest zbyt kr·tki. 
Czas regulacji jest zbyt dğugi. 
Sprawdziĺ instalacjň sprňŨonego 

powietrza i przew·d 
podciŜnieniowy. 

ALARMY PRZYCZYNA ROZWIłZANIE PROBLEMU 
21-OCHRONA SILNIKA M1 

 
( M1 MOTOR   

PROTECTION) 

WyğŃcznik ochronny silnika jest 
uruchamiany, gdy pob·r prŃdu jest zbyt 
wysoki. Zbyt mağy przepğyw przez 
dmuchawy powodujŃ wzrost 
nadmiernego ciŜnienia. 

SprawdŦ nadmuch, filtry, rury 
pr·Ũniowe, funkcjonowanie 

zaworu BY PASS i podğŃczenia. 

24-ULATNIAJłCE SIŇ 
POWIETRZE ( MISSING 

AIR ) 

Sensor sprňŨonego powietrza 
(opcjonalnie) sugeruje brak powietrza. 

SprawdŦ system sprňŨonego 
powietrza i kontrolery. 

25-AWARIA FILTRA 
 

( FILTER FAILURE) 

Czujnik r·Ũnicy ciŜnieŒ (opcjonalny) 
wykazuje zatkanie filtra nawet po 

automatycznym przedmuchu na koniec 
cyklu. 

SprawdŦ filtry i ustawienia 
przeğŃcznik·w. 

 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

W celu uzyskania informacji o ostrzeŨeniu lub 
alarmie wciŜnij przycisk PAG na wyjŜciowym 
wyswietlaczu. WyŜwietlacz pokazuje status  
odbiornika. 

 
PAG                                                      SET 

światğo Ũ·ğte na wyŜwietlacza oznacza 
ostrzeŨenie, czerwone oznacza alarm: 
 

           

           

03  NIEUDANE ĞADOWANIE 
                                               RES       SET 
 

Status wyŜwietlacza w przypadku braku 
ostrzeŨeŒ i alarm·w. 

                                                         BRAK   
PAG                                        OSTRZEŧEő 

RED 

YELLOW 
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16. Schematy elektryczne okablowania 
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